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ZUR TABELLE

Die nebenstehende Tabelle umfasst die bis jetzt
bekannten Xeramiktypen aus Siidlimburg, her-
gestellt in einem Zeitraum, der um die Mitte des 11.
Jahrhunderts beginnt und um das vierte Viertel des
14. Jahrhunderts endet.

Horizontal sind Keramiktypen abgebildet, die als
Gruppe fiir eine bestimmte Produktionsperiode
charakteristisch sind.

Vertikal ist die relative Chronologie der Keramik-
gruppen wiedergegeben. Die erste Kolonne enthilt,
die im Text gebrauchte Benennung der Gruppen
(Periode 1, I u.s.w.) und zugleich zur Orientierung
einige bekannte Jahreszahlen. Die zweite und dritte
Kolonne zeigen beziehungsweise die charakteristi-
schen Randprofile von Kochtépfen und Schenk-
gerit.

Soweit wie moglich werden hinter die Funde
Zeichen gesetzt, welche die relative Frequenz ' des
Vorkommens eines Typus innerhalb einer Periode
wiedergeben. Die Bezeichnung geschieht wie folgt:

allgemein

sehr zahlreich

in geringer Anzahl
selten

I

Die mit = gekennzeichneten Stiicke sind in so
geringer Zahl gesammelt, dass kejne absolute
Sicherheit besteht, ob die abgebildete Form aus-
schliesslich vorkommt oder charakteristisch fiir die
betreffende Periode ist.

In der Periode v ist eine horizontale Linie gezogen.
Die auf dieser Linie gezeichneten Stiicke sind mit
einer glinzend braunen Eisenengobe, die unter der
Linie mit Salzglasur und iiber der Linie mit Blei-
glasur versehen. Ein einzelnes Stiick, hoch iiber der
Linie gezeichnet, ist Steingut ohne jede Glasur.
Hinter der vertikalen, doppelten Linie, die Tabelle
abschliessend, sind einige absonderliche Formen
abgebildet. Stiicke, hinter eine besondere Abschluss-
linie gesetzt, sind nicht in einer der untersuchten
Topfereien von Schinveld oder Brunssum her-
gestellt worden.

Eine ausfiihrliche Erlduterung der Tabelle findet man
auf Seite 412, unter dem Titel: ZUM AUSSAGEWERT
DER TABELLE. ‘
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A.BRUIJN

Die mittelalterliche keramische Industrie

Im Sommer des Jahres 1961 wurden die Unter-
suchungen an den mittelalterlichen Topfereien in den
Dorfern Brunssum und Schinveld in Siidlimburg fort-
gesetzt (Abb. 2).

An den Fundstellen wurde in einer Folge gegraben,
und zwar in Brunssum 1 (Abb. 3, S. 358) vom 19.
Juni bis einschliesslich 14. Juli, in Schinveld m vom
17. Juli bis einschliesslich 25. August und in Schin-
veld v vom 28. August bis einschliesslich 13. Ok-
tober.

In Brunssum 1 wurden schon in den Jahren 1942,
1954 und 1959 Untersuchungen durchgefiihrt (siche
J. G. N. Renaud, De pottenbakkersoven te Bruns-
sum-Limburg, Ber, R.O.B. 4, 1955, S. 106-125, und
A. Bruijn, Die mittelalterliche Topferindustrie in
Brunssum, Ber. R.O.B. 9, 1959, 8. 139-188). Die
Grabungen im Jahre 1961 dienten dem Zweck, Herrn
Professor E. Thellier, vom ’Institut du globe’ in Paris,
Gelegenheit zu Messungen im Zusammenhang mit
einer archaeomagnetischen Untersuchung zu geben.
Die im Jahre 1959 aufbewahrten Ofenreste wurden
hierzu erneut freigelegt. Die Resultate dieser Unter-
suchungen sind inzwischen bekannt geworden, sie
kénnen vorldufig als Stiitze der auf archidologischer
Weise gewonnenen Datierung dienen. Dieser Teil der
Untersuchung soll zu gegebener Zeit in einem grosse-
ren Rahmen gesondert publiziert werden. Da sich
nun die Gelegenheit gab, wurde zugleich eine er-
ginzende Untersuchung der Keramik durchgefiihrt,
vornehmlich um zu tberpriifen, ob unsere Ansichten
{iber die Produkte von Brunssum 1, nach den gewon-
nenen Resultaten aus der Untersuchung von Schin-
veld im Jahre 1960, moglicherweise eine ergidnzende
Korrektur erforderten.

Die Grabungen konnten nur dank der Unterstiit-

in Siidlimburg *
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Abb. 2. Karte der Niederlande mit den Dorfern Schin-
veld und Brunssum.

* Herzlicher Dank gebiihrt Herrn P. J. Tholen, Bonn,
fiir seine Bereitwilligkeit, das Manuskript zu tibersetzen.
Die Funde sind ausgestellt in den Rathdusern von
Brunssum und Schinveld.
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Abb. 3. Geologische Karte mit nachgewiesenen Topfe-
reien.

1. Dorf; 2. Bachtal; 3. Léss; 4. Sand und Kies; 5. Sand
mit pleistozdnem Ton; 6. Mittelalierliche Topfereien.

zung, die wir durch die Direktion der ’Staatsmijn
Hendrik’ zu Brunssum und der Gemeindeverwaltung
in Brunssum erfuhren, stattfinden.

Die bei dieser Untersuchung gewonnenen Erkennt-
nisse werden auf S. 365, unter dem Titel BRUNSSUM 1,
behandelt.

Die zweite Grabung, in Schinveld m, kam unvor-
hergesehen. Durch den Abbruch eines alten Bauern-
hofes, zum Behuf des Strassenbaues, blieb am Stift
van Nuysstraat zu Schinveld ehemaliges Gartenland
brachliegen. Funde, die beim Ausheben eines
Kanalisationsgrabens in einer angrenzenden Strasse
gemacht wurden und Probebohrungen, ausgefiihrt
durch Herrn J. Th. Daemen, liessen eine Unter-
suchung an dieser Stelle lohnenswert erscheinen. Die
grosse Menge Keramik, die ans Tageslicht gebracht
wurde, kam deutlich aus einen alten Meander des
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Merkelbaches. Der Verlauf des Baches liegt insofern
fest, dass geschlossen werden kann, dass die Fund-
stellen von Schinveld 1 und Schinveld m ebenfalls an
diesem Bach, wohl auf dem &stlichen Ufer, gelegen
waren. Im Jahre 1960 schien dies noch unsicher.
Schinveld 1 enthielt ausschliesslich Material, wel-
ches durch den Bach transportiert worden ist und
stammt vermutlich zum grossten Teil aus dem Ofen-
komplex von Schinveld 11, der ungefihr 8o m bach-
aufwirts gelegen ist. Die Stromung des Baches war
so, dass in dem Meander, wo die Untersuchung
stattfand, nur sehr kleine Scherben oder gering
verformte, fast ganze Stiicke angetroffen wurden.
Stark zerdriickte und verformte Exemplare rollen
schlechter und sind wahrscheinlich niher am Ver-
sturzplatz im Bach stecken geblieben. Die Menge des
Materials war aussergewohnlich gross. Ein guter
Tag brachte beinahe 100, vollig ganze, oder nur
wenig beschidigte Stiicke. Durch die Kriimmung an
dieser Stelle hat sich das Bachbett in der Zeit, als
an seinen Ufern getopfert wurde, um etwa 20 m im
Tal verlagert, ein Umstand, der von grosser Bedeu-
tung ist. Am Gleithang des Baches ist dabei dauernd
Keramik zur Ruhe gekommen und durch stindig
sich auflagernde Sandabsetzungen begraben worden,
sodass sie einen Teil des neuen Ufers ausmachte.
Auf diese Weise ist eine horizontale Stratigraphie
entstanden, die in grossen Linien ein Bild von den
schon bekannten und neuen Perioden gab. Fiir die
Erlaubnis zu dieser Untersuchung sind wir der Ge-
meinde Schinveld, der Besitzerin der betreffenden
Grundstiicke, zu Dank verpflichtet, zugleich der
Firma A. van Nuijs en Zn. fiir das Uberlassen von
Materiai und Lagerraum. Die Besprechung dieser
Untersuchung folgt unter dem Titel SCHINVELD I
auf S. 370.

Die Untersuchung von Schinveld 1v galt den
Versturzhaufen eines Ofens, der wahrscheinlich
auf dem westlichen Ufer des Rodebaches gelegen war,
wo sich auch Brunssum 1 und 11, ebenfalls auf dem
westlichen Ufer, befinden (Abb. 3). Die Topferei
muss an dieser Stelle {iber ungefihr zwei Jahrhun-
derte ausgeiibt worden sein. Ofen wurden bis
heute nicht ausgegraben. Im Jahre 1960 hat eine
Probegrabung angezeigt, dass hier neben schon
bekannten Gruppen auch jiingere Funde gemacht
wurden. Auch bei der Ausgrabung im Bachbett von
Schinveld mr sind viele Formen gefunden worden,
die jiinger sein mussten als die der Periode 1v (siehe
Tabelle S. 356). Es kam uns recht unwahrscheinlich
vor, dass dieses Material, von sehr unterschied-
lichem Aussehen, zu einer Periode gehoren sollte.
Sowohl unglasiertes, gedrehtes Steingut, Steingut mit
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Schinveld 1.

3

Abb. 4. Topferware Periode 1 (frith)
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Abb. 5. Toépferware Periode 1 (frith), rechtsunten Periode 1 (spit), Schinveld .

Engobe oder Salzglasur, wie auch Keramik mit
Bleiglasur wurde zusammen mit grober, handge-
formter graver Ware angetroffen. Die Abfallhaufen
der Topfer von Schinveld 1v konnten mehr Einsicht
in die stark variierende Keramik verschaffen. Bei der
systematischen Untersuchung der Abfallhaufen
zeigte sich, dass der Scherbenhaufen auf einem
sandigen Untergrund aufgeworfen war, in dem sich
einiges Scherbenmaterial der Perioden A und 1
befand. Dieses Material ist hochstwahrscheinlich
nicht an dieser Stelle gebrannt worden. Der erste auf-
geworfene Ausschuss gehort zu einer Endphase der
Periode 1. Die Zweite Aufschichtung gehort der
Periode 1a an. Es ist das erste Mal, dass diese Periode,
geschieden von der Periode 1, angetroffen wurde.
Darauf wurden durch Ofenschutt und kleine Holz-
kohlenlagen getrennte Pakete mit den einzelnen
Perioden 11, 1, v und v festgestellt (Abb. 104, 8. 457).
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Die Periode v enthielt in der Tat alle Variationen
technischer Vollendung, die uns in Schinveld
zunichst so wenig einheitlich vorkam.

Den Familien H. und J. Janssen in der Bachstrasse zu
Schinveld bezeugen wir unseren Dank, dass sie alle
Last, die wir ihnen durch unsere Arbeiten aufbiir-
deten, ertragen haben. Die Besprechung dieser
Untersuchung erscheint unter dem Titel SCHINVELD
v auf S. 377.

Bevor wir nun zur Besprechung der Resultate der
verschiedenen Untersuchungen {ibergehen, heben
wir gerne die tatkriftige Hilfe von seiten der Herren
J. Th. Daemen, L. Rubsaet und A. Bex hervor, die
alle verfiigbare Zeit opferten, um uns alltiglich bei
der Feldarbeit und bei der Verarbeitung der grossen
Fundmenge behilflich zu sein. Ohne diese begeisterte
Mitarbeit der genannten Herren wire es unmdoglich
gewesen, ein so umfangreiches Programm zu be-
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Abb. 6. Topferware Periode 1 (mitte), Schinveld 1v.

wiltigen, wie wir es im Jahre 1961 haben durch-
fithren konnen.

Mit der im Jahre 1960 zusammengesteliten Uber-
sicht tiber die Produkte vor Augen, kénnen wir nach
den jlingsten Untersuchungen, kurz zusammen-
gefasst, tolgendes feststellen: Die relative Chrono-
logie der verschiedenen Keramikgruppen, beginnend
mit der Periode A, (siche Tabelle, S. 356) hat sich
als richtig erwiesen. Die Einteilung der Gruppen
konnte bedeutend erweitert und spezifiziert werden,
u.a. gelang es in der Periode 1 drei Phasen, Beginn,
Mitte und Ende zu unterscheiden. Frithe und spiite
Formen der Periode 1v konnten erkannt werden.
Eine neue Periode, die in der relativen Chronologie
auf die Periode 1v folgt, wurde unter der Bezeich-
nung Periode v hinzugefiigt. Fine Anzahl Ubergangs-
formen zwischen den verschiedenen Gruppen konn-
ten aufgenommen werden. Dies hatte zur Folge, dass

die Anzahl der charakteristischen Keramikformen
in der neuen Ubersicht (Tabelle, S. 356) mehr als
verdoppelt wurde, und ‘jetzt iiber 170 betrigt.
Mehrere, bis vor kurzem schwer zu datierende
Gefissformen konnten mit Merkmalen in Zusam-
menhang gebracht werden, die eine Revision des
bisher eingeengten Altersrahmens auf ein oder
mehrere Jahrhunderte notwendig macht. Das jetzt
ziemlich vollstindige Bild der Hauptgruppen gibt
Anlass, Schlussfolgerungen zum Aufkommen, Blite
und Untergang bestimmter Techniken, Moden und
Gewohnheiten im Mittelalter zu ziehen (S. 424 ff.).
Einige absoluten Daten fiir die Keramik von Periode v
verdanken wir die Untersuchungenvon Trimpe Burger
und Hoek, bezichungsweise erwihnt auf S. 544 und S.
482.Bei der Beschreibung der genannten Resultate er-
gaben sich einige Schwierigkeiten, die der Publikation
in so kurzer Zeit nach der Untersuchung zuzuschrei-
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Abb. 7. Topferware Periode 1, Nr. 1 und 2 mitte; Nr. 3 spit; Nr. 1 Schinveld 1v, Nr. 2 und 3 Schinveld 1,
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Abb. 8. Topferware Periode 1 (spét), Schinveld 1v.



Abb. 9. Topferware Periode 1 (spit), Schinveld 1v.
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Abb. ro. Topferware Periode 1 (spit), Schinveld 1v,

ben sind, Wir meinen jedoch, dass die Vorteile des
schnellen Publizierens vieles aufwiegen gegen die Un-
gelegenheit der Notwendigkeit (wegen einer genauen
Vorstellung) gewisse Teile aus vorherigen Publi-
kationen zu wiederholen, auszuweiten oder zu
revidieren. Wenn die Revision einer Ansicht sich
notwendig erweisen solite, so wird dies mit Nach-
druck erwidhnt werden.

Alle Zeichnungen bei diesem Aufsatz sind von A.
Bruijn und H. van Zomeren, die Photographien von
A. Bruijn, die Vermessungen von H. van Zomeren,
und die Restaurationen von A, Flonk und A. Bruijn.

BRUNSSUM 1

Die Fundstelle Brunssum 1 im Engelschbroek
bietet nach unserer Ansicht keine Moglichkeiten
mehr fiir weitere Ausgrabungen. Die Untersuchun-
gen wurden im Jahre 1942 durch die Herren Renaud

und Houppermanns, im Jahre 1954 durch Herrn
Renaud und den Unterzeichneten und in den Jahren
1959 und 1961 ebenfalls durch den Unterzeichneten
durchgefiihrt. Im ganzen wurde auf der relativ
kleinen Fundstelle, die Kreisform mit einem Durch-
messer von 20 m hat, zwolf Wochen gegraben.
Schon bei der ersten Ausgrabung im Jahre 1942
wurde eine ziemlich vollstindige Ubersicht iiber die
Produkte gewonnen.

Der Ofen wurde gefunden, jedoch wurde der Ofentyp
in diesem Jahr noch nicht deutlich erkannt. Die
Untersuchung im Jahre 1954 brachte keine neuen
Funde von Bedeutung ans Licht. Der Grundriss der
Ofen konnte damals jedoch festgestellt werden.
Im Jahre 1959 wurden in Brunssum 1 Einsichten
gewonnen, die eine Rekonstruktion des ganzen
Ofentypus moglich machten, und die zur Erkenntnis
fithrten, dass die Produkte von Brunssum 1 der
Periode 1a und 11 angehoren. Um diese Erkenntnis
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Abb. 11. Topferware Periode 1 (spit), Schinveld 1v.

zu lberprifen, wurde erneut iiber zwei Wochen
Material gesammelt.

Bei der Ausgrabung im Jahre 1961 wurden die
letzten, noch nicht ausgegrabenen Teile des Fund-
komplexes einer Untersuchung unterworfen. In-
zwischen war bei den Ausgrabungen im Dorfe
Schinveld viel Erfahrung gesammelt worden. Da-
durch war es méglich, die Ersterzeugnisse von Bruns-
sum 1 zu unterscheiden, sic miissen noch zur End-
phase der Periode 1 gerechnet werden. In Schinveld
v wurde eine grosse Formengruppe der Periode 1
in stratigraphischem Zusammenhang unter den
Perioden 1a und 1t gefunden.

Da auf dem Boden des Heizraumes des ersten Ofens
ein Becher aus der Endphase der Periode 1 gefunden
wurde, (zugedeckt durch die Heizbdden von sechs
jiingeren Ofen) und aus dem Heizkanal desselben
Ofens eine Kanne aus der Periode 1a geborgen wurde,
miissen beide Stiicke in der Zeit des Gebrauches eines
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Ofens gebrannt worden sein, das heisst innerhalb
von etwa drei Jahren. Siehe Berichten R.0.B. 9, 1959,
S. 181. Der direkte Anschluss der Perioden 1-1a ist
hiermit festgestellt. Aus den sieben Ofen von Bruns-
sum 1 konnen wir gleichzeitig schliessen, dass der
Ofentyp der Perioden 1 und 1 der gleiche ist.

Im achten oder neunten Jahr des Bestehens des
Topfereibetriebes wurde ein Versuch mit einem
grosseren Ofen unternommen. Dieser Ofen besass
zwei Zungen, anstatt wie bisher nur eine Zunge,
zur Verteilung des Feuers und zur Unterstiitzung
der Ofenkuppel. Die vier danach gebauten Ofen in
Brunssum 1 sind wieder die des alten Typus mit
einer Stiitze.

Zu den neuesten Funden des Jahres 1961 gehdren
eine Scherbe und ein unversehrtes Exemplar eines
Trinkbechers mit Eisenengobe (Typus Abb. 65, S.
422, Nr. 5). Die Behandlung der Keramik mit einer
Eisenengobe wurde von uns als Grenze fiir den
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Abb. 12. Topferware Periode 1 (spiit), Schinveld 1v.
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Abb. 13. Topferware Periode 1 (spit), Schinveld 1v.

Beginn der Periode mr hingestellt. Ungeachtet, ob
diese Stiicke als Experiment der Topfer von Bruns-
sum 1 angesehen werden miissen, oder aus einer
anderen Topferei stammen, das Vorkommen in den
Abfallhaufen weist auf das Bestehen (auf eventueile
Erstarbeiten der) der Periode 11, vor, oder zur Zeit
der Aufhebung von Brunssum 1 hin,

Die Periode 1a muss mann als kurze Einarbeitungs-
periode mit der Drehscheibe ansehen. Der Betrieb
von Brunssum 1 umfasst also insgesamt zwei Jahre
der Produktion von Periode 1 und 1a, und ungefihr
25 Jahre (hochstens 27 Jahre) von Periode 11. Letzt-
genanntes Vierteljahrhundert wurde berechnet aus
der Anzahl von Reparaturen und neuerrichteten
Ofen im Zusammenhang mit dem Jahreszyklus der
Topferei (siche Ber. R.O.B. 9, 1959, S. 181 ein-
schliesslich S. 184). Nunmehr zwingt sich die Frage
auf, wo ins Mittelalter dieses Vierteljahrhundert ein-
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gegliedert werden muss. Man bedenke, dass der
Beginn der Periode 1 in erheblichem Masse ab-
hiingig von der Wiedereinfiihrung der Topferscheibe
ist. Es ist moglich und unserer Ansicht nach wahrt-
scheinlich, dass dieser Zeitpunkt von einem Betrieb
zum anderen um einige Jahre variiert. Man muss
feststellen, dass eine bestimmte Gruppe von Kera-
mikformen eine Zeiterscheinung ist. Brunssum 1
wiirde aber, durch die eventuelle spéte Einfiihrung der
Topferscheibe, wihrend einer beschrinkten Zeit an
der Produktion von Formen di¢ wir Periode 1
nennen, teilgenommen haben kénnen. Zu bemerken
ist jedoch, soweit wir das im Augenblick beurteilen
konnen, dass die mittlere Dauer einer Periode unge-
fahr Vierteljahrhundert einnimmt. Dies ist berechnet
aus elf Perioden von Formengruppen aus einem
Zeitraum von ungefihr drei Jahrhunderten. Das soll
u.a. auf die anzunehmende Erscheinung hinweisen,
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Abb. 14. Topferware Periode 1 (spdt), Schinveld 1v.

dass jede Generation durch eigene Keramikformen
gekennzeichnet wird, Betrachten wir im Licht dieser
Erwdgungen den gut ein Vierteljahrhundert drehen-
den Betrieb Brunssum 1, welcher seine Produktion
am Ende der Periode 1 beginnt und zu Beginn der
Periode m beendet, so kommt es uns wahrscheinlich
vor, dass die Produktion der Periode 1r, von Bruns-
sum I, die gesamte 'Zeiterscheinung’ der Periode 1
umfasst. Im Zusammenhang mit den verfiigbaren
Jahreszahlen fiir die Perioden 1 und 1a, meinen wir
das Vierteljahrhundert der Periode 11 in das erste
Viertel des 13. Jahrhunderts setzen zu miissen.
Schon im Jahre 1959 wurde in Brunssum 1 ein Fund
gemacht, der seinerzeit viel Misstrauen weckte. Es
handelte sich um ein Fragment einer sogenannten
Fischpfanne, die an der Innenseite mit einer groben,
glasartigen, braungriinen Glasur versehen war.
Durch die einer der Bleiglasur gleichenden Behand-

Tung dieses Stiickes verleitet, glaubten wir einen viel
spater zu datierenden Gegenstand vor uns zu haben,
der zufillig in den Abfallhaufen von Brunssum I
geraten war, Erst als im Jahre 1961 zahlreiche Frag-
mente derselben Fischpfannen in einem uberein-
stimmenden Zeitverhiltnis in Schinveld angetroffen
wurden, erinnerten wir uns, dass in Brunssum 1 im
ganzen keine spiteren Scherben vorkamen, und
dieser Fund tatsdchlich zur Periode 1 gerechnet
werden muss. Diese merkwiirdigen Vorldufer der in
Limburg erst 150 Jahre spiter aufkommenden Blei-
glasur, geben Anlass zu besonderen Betrachtungen
iiber die Technik der Glasuren (siche S. 415). Bei der
Behandlung der betreffenden Keramikperioden auf
S. 394 werden die wichtigsten Formtypen von Bruns-
sum 1 erwihnt. Fiir die ibrigen Besonderheiten sei
auf die Publikationen von Renaud 1955 und Bruijn
1959 verwiesen.
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Abb. 15. Topferware Periode 1 (spit), Schinveld 1v.

SCHINVELD I

Im allgemeinen kann Keramik, die in Griben und
Bichen gefunden wird, wenig zur Kenntnis der
Keramikchronologie beitragen. Hier muss sich der
Bearbeiter mit einer Einteilung nach typologischen
Merkmalen begniigen. Dass die Bachuntersuchung
von Schinveld 11 auch fiir die Keramikchronologie
von Bedeutung sein kann, verdanken wir bestimm-
ten Umstinden. Der Bach hat seinerzeit eine starke
Stromung besessen, infolge eines Gefilles von 1 : 10.
Eine geringe Neigung zur Meanderbildung war die
natiirliche Folge davon. Diese Erscheinung wurde
an der Stelle unserer Untersuchung stark geférdert,
weil die Topfer von Zeit zu Zeit ihren Betriebsabfall
an der Innenseite eines Bogens in den Bach schiitteten
(siche Ber. R.O.B. 10-11, 1960-"61, S. 465). Der
natiirlich stattfindenden Uferverinderung wurde
hierdurch periodisch drastisch nachgeholfen. Durch
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die plotzliche Bettverengung, verursacht durch das
Schuttabladen, warf sich die Stréomung mit so
grosserer Kraft an das gegeniiberliegende Ufer,
damit wurde der Prozess der Unterminierung und
das Absturzen des Ufers an dieser Seite des Baches
gefordert, Wie die Uferzerstorung fortschritt, verlief
der Bach in einer immer weiter werdenden Windung,
mit einem stets steileren Winkel, um sein Zersto-
rungswerk fortzusetzen, zunachst am Ufer unmittel-
bar unterhalb und gegeniiber dem Versturzplatz.

Eine starke Meanderbildung unmittelbar unterhalb
der Topferei war die Folge, und es ist trotz Kanali-
sierung und Verédnderung in spéteren Jahrhunderten,
das einst scharf gezeichnete Bild bis heite in erkenn-
baren Linien erhalten geblieben. Dass die beschriebe-
nen Geschehnisse sich genau zur Zeit abspielten, als
in Schinveld 11 Topfereien arbeiteten, (was auf einen
ursdchlichen Zusammenhang weist) wird angezeigt
durch die Scherbenfunde, die auf den Stellen, wo die
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Abb. 16. Topferware Periode 1 (spit), Schinveld v,

Uferverdnderung stattfand, in einer relativen Chro-
nologie vorkommen. Diese Chronologie ist die glei-
che, wie die auf den festen Ufern der Fundstellen
Brunssum 1, Schinveld 11 und 1v festgestellte.
Bemerkenswert ist die Beobachtung, dass kurz nach
der Ablagerung der letzten Gefissgruppe die Sand-
ablagerung des Baches zum Stillstand gekommen ist.
Die Stromung hat also plotzlich offensichtlich stark
abgenommen. Eine Erkldrung fiir diese Erscheinung
ist vielleicht in der Tatsache zu finden, dass der Mer-
kelbach oberhalb detr Topfereien abgezweigt und in
den Schiossgraben des Schlosses Heyenhof gefiihrt
wurde, um uber diesen Graben sein Wasser in den
Rodebach zu leiten. Es ist anzunehmen, dass dies
erst geschah als die Topferindustrie bereits auf-
gehoben war.

Das Baujahr des Schlosses ist jedoch nicht bekannt.
Das Ende der letzten mittelalterlichen Tdpfereien
mochten wir vorldufig vor oder um den Beginn des

letzten Viertels des 14. Jahrhunderts setzen. Ein
anderer Punkt von Bedeutung erweckt noch unsere
Avufmerksamkeit. Wahrscheinlich miissen Zusam-
menhinge berticksichtigt werden zwischen der
bachabwirtigen Verlagerung der Topfereien, wie
dies bei der Untersuchung in Schinveld 1 fest-
gestellt wurde, und der Tatsache, dass das jiingere
Material weiter bachabwirts gefordert wurde. Auch
hierdurch war eine Moglicbkeit gegeben die gefunde-
ne Keramik in grossen Linien in dltere und jiingere
Gruppen einzuteilen. Bei dieser Einteilung ist jedoch
grosse Vorsicht geboten. Selbst wenn es die Um-
stinde erlauben, einen grossen Teil des Baches
auszugraben, so ist es doch unmdglich, ein genaues
Bild iiber des Formenreichtum einer gewissen
Keramikgruppe zu gewinnen. Aus unseren Funden
zeigt sich deutlich, dass ein Bach die Keramik nicht
allein nach Zeiten trennt, sondern vor allen Dingen
auch nach der Form. Eine Stromung transportiert
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Abb. 17. Tépferware Periode 1 (spit), Schinveld 1v, Nr. 5 Schinveld 1, importiert Andenne (Belgien).
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Abb. r8. Topferware Periode 1 (spit), Schinveld 1v.
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Abb. 19. Topferware Periode 1a, Schinveld 1v, Nr. 2 und 7 Schinveld 1
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Abb. 20. Topferware Periode 1a, Nr. 1 und Nr. 6 bis in Periode 11, Schinveld 1v.
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Abb. 21. Tépferware Periode 1a, Schinveld 1v.

leichter einen Kugeltopf (Kugelform ohne hervor-
stehende Teile) als zum Beispiel eine Stielpfanne
(Halbkugel mit vorstehendem Stiel). Die Verbrei-
tungsoberfliche von den in Form stark verschiedenen
Keramiktypen aus einer Periode iiberschreitet auch
weit die Oberfliche eines gewGhnlich nur wenige
Meter breiten Schnittes iiber einen Bach. Aus dem
Vorhergehenden zeigt sich deutlich, dass die Funde
aus einem Bachbett viele Moglichkeiten in sich ber-
gen, zu Fehlurteilen zu gelangen. Dass diese oft,
wir hoffen immer verhindert werden konnten, ver-
danken wir dem Umstand, dass bestimmte Keramik-
gruppen, in ihrer grossen Formverschiedenheit,
bereits aus fritheren Ausgrabungen hinreichend be-
kannt waren. Es ist in der Tat so, dass bei der
Untersuchung von Schinveld 11 eine aufgestelite
Theorie iiber das Geschehen im Bachbett augen-
blicklich tiberpriift werden konnte, durch die
Verlegungen bekannter Keramikgruppen nach-
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zugehen. Auf diese Weise lernten wir das Verhalten
des Baches kennen, und waren sodann in der Lage
Schliisse zu ziehen im Zusammenhang mit noch
unbekannten Keramikgruppen oder Kombinationen
davon. Als élteste Formen wurden Keramiktypen aus
der Periode A unterschieden, es folgten einige For-
men der frithen Phase aus Periode 1, danach Periode
1 und eine Anzahl Formen einer Endphase aus
Periode 1, darunter Typen, welche schon in Bruns-
sum I und spéter in Schinveld 1v ebenfalls als solche
erkannt wurden, die Perioden 1 und 1, Periode 1v,
worin einige frithe und spéte Typen festgestellt wur-
den. Zum Schluss folgt eine ausgedehnte Formen-
gruppe, die mit Sicherheit spéter in den Bach ge-
langte als Periode 1v. Es war jedoch gerade diese
Gruppe, die uns doch wieder an der Richtigkeit
unserer Beurteilung zweifeln liess. Wenn die Inter-
pretation der Beobachtungen richtig war, so muss
dieses Material in sehr kurzer Zeit in den Bach
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gelangt sein und folglich als zusammengehdrig an-
gesehen werden. Der grosse Unterschied in der
technischen Behandlung schien jedoch gegen diese
Folgerung zu plddieren.

Die Abfallhaufen der Topferei an der Fundstelle
Schinveld 1v enthielten entsprechende Keramik, wie
eine Probegrabung angezeigt hatte. Daher wurde
beschlossen, die dritte Untersuchung des Jahres 1961
in Schinveld 1v vorzunehmen, wo die aufgestellte
Theorie auf Grund der Stratigraphie bestitigt wurde.
Die wichtigsten Keramikformen von Schinfeld ur
sind bei der Behandlung der entsprechenden Perio-
den auf S. 390 bis einschliesslich S. 412 abgebildet.

SCHINVELD TV

Die Resultate einer Probeuntersuchung auf dem
Fundplatz von Schinveld 1v im Jahre 1960 wurden
zuniichst durch einen hohen Grundwasserstand be-
einflusst. Genau auf dem Niveau, wo bei 0,70 m
unter der Oberfliche die ungestorten Fundlagen be-
gannen, lag der Grundwasserspiegel. Wir fanden
grosse Genugtuung darin, als sich bei der Unter-
suchung im Jahre 1961 zeigte, dass der Grundwasser-
stand so weit gewichen war, dass der gewachsene
Boden in einer Tiefe von 2,30 m unter der Oberfliche
chne Wasserbeldstigung erreicht werden konnte.

Abb. 22, Topferware Periode 1a, Schinveld rv.
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Abb. 23. Topferware Periode 1a, Nr. 1, 2, 6 und 7 Schinveld 111, Nr. 3, 4 und 5 Schinveld 1v.
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Abb. 24. Topferware Periode 1a, Schinveld 1v, Nr. 1 und 9 Schinveld w1, Nr. 9 Periode A.
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Abb. 25. Kanne mit Gesicht und Hinde Periode 1a (7), Schinveld 1v.
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Abb. 26. Tierzeichnung auf der Kanne von Abb. 25 und die Kanne von oben gesehen.
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Die Erfahrung hatte uns gelehrt, dass das Problem
um das Unterscheiden von Keramikgruppen in auf-
geworfenen Abfallhaufen sich leichter I5sen ldsst, in
dem man die Untersuchung im buchstédblichen Sinn
von unten beginnt. Auf den gewachsenen Boden ist
der erste Abfall aufgeworfen, der gewdhnlich
ein reines Bild des am Platze zuerst gebrannten Ton-
geschirres gibt. Das folgende Versturzpaket enthilt
neben neuen Gefissformen in der Regel auch viel
Material, das schon in der untersten Lage vorkommt.
Die dritte Abfallage enthilt neue Formen, neben
vielem, mit der zweiten Lage iibereinstimmendem
Material und auch noch Scherben, die zum ersten
Abfall zu gehoren scheinen. In der Praxis zeigt sich,
dass zwischen den jiingsten Erzeugnissen meistens
noch einige Scherben des #ltesten Typus vorkom-
men.

Beginnt man die Untersuchung, das systematische
Sammeln in den untersten Lagen, so ist das Bild im-
mer viel einfacher zu lesen, und man entgeht der Not-
wendigkeit das ganze vorgefundene Material zu
bergen. Daher empfehlen wir diese Art der Arbeits-
weise an Fundpldtzen, wo lange Zeit eine Topferei
betrieben worden, und die Bergung des gesamten
Scherbenmaterials ausgeschlossen ist.

Das Sammeln des Materials geschieht vornehmlich
durch das stindige Abschilen von Profilen. Diese,
grosse Konzentration verlangende Arbeit, muss
durch hochstens zwei Personen geschehen, und man
arbeitet am besten, wenn eine Person genau zusieht,
wihrend die andere sammelt. Beide miissen mit der
Problematik der Arbeit vertraut sein. Eher als ihm
vorher wahrscheinlich schien kommt der Unter-
suchende zu der Entdeckung, nicht mehr in der Lage
zu sein die Probleme zu tibersehen. Es ist dann auch an
der Zeit, das Objekt jetzt vorldufig abzuschliessen,
das gewonnene Resultat auszuarbeiten, um schliess-
lich wieder ganz dabei zu sein, wenn die Unter-
suchung im Felde fortgesetzt wird. Diese in der
Praxis gewachsene Arbeitsweise hat ihre Brauch-
barkeit bewiesen.

So wurde zum Beispiel die Periode 1 bis heute sieben
mal an verschiedenen Stellen gesammelt. Das Bild
dieser Gruppe wurde stindig erweitert, indessen
Korrekturen sich nicht notwendig erwiesen. Dasselbe
gilt fiir die Perioden 1 und mr nach vier bezichungs-
weise fiinfmaligen Sammelns.

Die oben beschriebene Arbeitsweise wurde in Schin-
veld v angewandt, insgesamt wurden ungefdhr 25
cbm Keramik bearbeitet, wovon nur 1,25 cbm zur
Ausarbeitung mitgenommen wurde. Die Umstdnde
auf diesem Fundplatz waren besonders glinstig zu
nennen. Das Profil zeigte ein deutliches Bild der

Abb. 28. Tierzeichnung auf der Kanne von Abb. 25 und
27.

gesonderten Perioden. Die Zeichnung auf Seite 457
ist derart idealisiert, dass die Befunde beim Aufrollen
der Profile stets im giinstigsten Stadium, in dem sie
sich zeigten, aufgenommen wurden. Der langge-
streckte, halbkreisformige, ungefihr 6 Meter breite
Abfallhaufen ist auf einen, durch Wasser abgesetzten,
kiesarmen Sanduntergrund aufgeworfen. Dieser ver-
schwemmte Untergrund ist nicht verwunderlich, da
das Dorf Schinveld in einem breiten Stromtal
gelegen ist. Schwer zu erkldren ist jedoch, wie in
diesen Sanden, bis zu einer Tiefe von 25 cm, Scher-
ben der Periode A vorkommen konnen, ohne dass
es gelang eine Storung der Strukturlinien im Sand
wahrzunchmen. Es scheint, dass die Scherben mit
dem Sand gleichzeitig abgesetzt worden sind. Ein-
gedenk der festgestellten Unterbrechung des Top-
fereibetriebes in Schinveld 11, die sich durch starke
Sandablagerungen im Bach bekundete, ist es nicht
unmoglich, dass die Topfer der Periode A ihre
Betriebe verlassen mussten, in Zusammenhang mit
einer, in diesem Stadium der Untersuchung nicht
naher zu erklarenden Wassernot.

Direkt auf dem Sand befindet sich eine viel Ton
enthaltende Lage mit Periode 1. Die Anzahl der Fun-
de ist gering im Vergleich zu der dariiber gelegenen
Versturzlage, worin ebenfalls Material der Periode 1
vorkommt. Diese relativ jiingere Periode 1-Keramik
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Abb. 29. Topferware Periode 1a bis 1, Schinveld 1v.

hat eine Anzahl spezifischer Merkmale, die auch in
Schinveld 11 und in Brunssum 1 als spit interpretiert
werden konnen. Volistindig iibereinstimmende
Stiicke wurden in Brunssum ir und in Schinveld 11 an-
getroffen, jedoch ohne stratigrafische Anzeichen,
dass sie der Endphase der Periode 1 angehorten. Die
Fundlage wurde an der Oberkante durch eine von 1
bis 6 cm variierende Holzkohlenlage begrenzt, in und
auf der Funde der Periode 1a vorkamen.

Es ist das erste Mal, dass wir die Periode 1a geschie-
den von der Periode 1 angetroffen haben. Das Paket
war jedoch so diinn, dass wir von einem ausser-
gewohnlichen Stiick, wie das Horn, (Abb. 29 und 30)
nicht mit absoluter Sicherheit feststellen konnen, ob
es zur Periode 1a oder zu der dariiberliegenden
Periode 11 gerechnet werden muss. Nach der Art der
Bemalung scheint uns die Zugehorigkeit zur Periode
1a sehr wahrscheinlich. Dasselbe gilt fiir die dusserst
merkwiirdige Kanne mit einem in Reliefform an-
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gebrachten Gesicht und frei bossierten Armen und
Hinden (Abb. 25, 26, 27 und 28, S. 380-383).

Die Kanne musste aus zahlreichen Fragmenten zu-
sammengesetzt werden. Trotz sorgfiltigen Suchens
ist der Gesichtsteil itber dem Mund nicht gefunden
worden. Nase, Auge und der obere Rand der Kanne
miissen als Rekonstruktionsversuch angesehen wer-
den. Sehr bemerkenswet sind die gemalten Tier-
figuren auf der Riickseite des Stiickes (Abb. 26a
und 28). Obwohl der verfiigbare Raum Kklein ist,
kann es nicht ausgeschlossen sein, dass auch auf
der restaurierten Vorderseite Abbildungen gestanden
haben. Im gesamten Verbreitungsgebiet der bemalten
mittelalterlichen Keramik sind uns keine vergleich-
bare Stiicke bekannt, obwohl die Idee, Gefisse mit
Gesicht und Héinden zu versehen, so als scheint wie
das Topferhandwerk selbst. Sowohl das Horn als
auch die Kanne miissen kurz vor oder um 1200 ange-
fertigt worden sein.



Abb. 30. Topferware Periode 12 (Nr. 1) und Per. ut (Nr. 2, 3, 4 und §), Schinveld 1v.
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Abb. 31. Topferware Periode 1a und/oder Periode 1r, Nr. 7 Schinveld 11, Nr. 1, 2, 3, 4, 5, 6 und 8 Schinveld 1v.
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Abb. 32. Topferware Periode 1a bis m, Nr. 1, 3, 4 und 5, Schinveld 1v, Nr. 2 und 6 Schinveld mr.
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Abb. 33. Topferware Periode 1a bis i1, Schinveld 1v.

In der Fundlage der Periode 1 und in der darunter
gelegenen, gemischten Lage mit 1- und ur-Material
wurden Fragmente von mindestens 5 Brat- oder
Fischpfannen angetroffen (Abb.51,Nr.9, $.406). Auch
schon in Brunssum 1, wo fast ausschliesslich Periode
1w gebrannt wurde, kam ein Fragment einer gleichen
Fischpfanne ans Licht. Aus den verschiedenen
Fragmenten war es moglich die Hauptform dieser
frithen Fischpfannen zu rekonstruieren, Die in der
Zeichnung gestrichelte Tiille ist der einzige nicht
gefundene Teil. Bei spiteren Fischpfannen sind sol-
che Tiillen jedoch allgemein bekannt. Wenn an der
Stelie der angenommenen Tiille ein Henkel gesessen
hitte, dann miisste der Henkel in Zusammenhang mit
dem verfiigbaren Raum, den wir nach einem Vorbild
aus den Fragmenten kennen, unwahrscheinlich klein
gewesen sein. Die schon in Brunssum I erwihnte
Glasur, (S. 369) die auf der Innenseite der Fisch-
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pfannen vorkommt, wurde ebenfalls auf der Innen-
seite der oberen Schilchen der Ollampen angetroffen.
Insgesamt wurden in Schinveld 1v Fragmente von 13
Ollampen gefunden. Leider konnten nur zwei Lam-
pzn vollstindig restauriert werden, und die meisten
Exemplare befanden sich in einer sekundir verwor-
fenen Lage, worin Keramik der Perioden 11 und m
vorkam. Einige Lampen koénnen mit grosser Sicher-
heit der Periode mi zugeschrieben werden, dank
einer kennzeichnenden Farbabweichung eines (Ofen-)
Brandes aus dieser Periode. Die griine Glasur der
oberen Schale dieser Lampen ist deutlich erkennbar
von besserer Qualitit, als die der Periode 11, Die ge-
mischte 1-1-Lage ist durch ein Paket Kies und Ofen-
schutt geschieden von der Periode 1. Moglicher-
weise ist sie durch das Ausheben eines Grabens genau
am Fusse des Abfallberges entstanden. Dies muss
zur Zeit der Periode nr geschehen sein. Eine kleine
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Abb. 34. Topferware Periode 1a bis 11, Schinveld 1v.

Menge ’reines’ i-Material wurde {iber der gemisch-
ten Lage angetroffen. Wihrend der Folgezeit wurde
der Graben ganz mit Kannen aus der Periode 1v an-
gefillt. Die Fundlage dieser Periode keilt gegen den
Abhang des schon vorhandenen Abfallhaufens aus,
tiberlappt die Lage mit 11- und im-Material und geht
in dem rezent umgegrabenen Gartenland verloren
(Abb. 104, S. 457). Zwischen den Kannen der Periode
1vwurdeder Corpuseines flott modellierten Pferdchens
gefunden (Abb.74, S.432). Die kleine Plastik ist auffal-
lend naturalistisch ausgefiihrt und durch das Anbring-
envon Eisenengobeflecken belebt, Ausserst interessant
ist das Vorkommen einer Lage aufgeschiitteter Fehl-
brinde auf der Pericde 1v. An giinstigen Stellen
erreichte diese Scherbenmasse eine Stirke von 25 cm.
Sie enthielt alle Formen, die schon im Bachbett von
Schinveld 11 spéter als Periode v, jedoch vor die
Bachumlegung datieren, das heisst, dass sie u.E.

zwischen 1350 und 1380 hergestellt sein miissen.
Diese kurze Produktionszeit allein rtecht unserer
Ansicht nach aus, um die betreffende Keramik unter
dem Namen Periode v zusammenzufassen.

Die augenscheinlich grossen technischen Unter-
schicde zwischen den Erzeugnissen zeigen sich bei
ndaherem Studium so klar in einem logischen Zu-
sammenhang untereinander, dass auch aus diesen
Gegebenheiten schliesslich geschlossen werden muss,
dass diese Keramik zu einer begrenzten Periode
gehort, Die technischen Besonderheiten der Aus-
fuhrung und Formgebung werden besonders be-
handelt bei der Beschreibung der Periode v auf
Seite 4171,

Abgesehen von einzelnen Scherben aus dem 19. und
20. Jahrhundert kommt in dem Profil iber der
Periode v keine Keramik mehr vor. Die 70 cm starke
Humusschicht, die die Versturzlagen von der heuti-
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Abb. 35. Topferware Periode 11 (links), Periode 1a bis 1 (rechts), Schinveld 1v.

gen Oberfliche trennt, ist wahrscheinlich mit einem
Mal aufgebracht worden. Den giinstigen Konservie-
rungszustand der Stratigraphie von Schinveld 1v
verdanken wir dieser Aufschiittung, die der Zer-
storung in spidteren Jahrhunderten zuvorgekommen
ist.

DIE PERIODEN

Periode B

Bei der Untersuchung im Jahre 1961 wurden keine
neuen Funde der Periode B gemacht. Eine ausfiihr-
liche Behandlung dieser Gruppe siehe bei A. Bruijn,
Die mittelalterliche keramische Industrie in Schin-
veld, Ber. R.O.B. 1011, 196061, S. 468-473. Zum
Vergleich mit den anderen Gruppen geniigen wir
hier mit einer kurzen Zusammenfassung der vor-
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nehmsten Merkmale. Handgeformte Keramik, krei-
deweiss bis hellgelb von Farbe, por6s, gemagert mit
feinem und grobem Sand. Im Bruch weiss oder sehr
hellgrau. Brenntemperatur etwa goo® Celsius. Beutel-
und kugelférmige Kochtopfe mit auswiérts geboge-
nen Rédndern und oft mit zwei oder drei eingedriick-
ten ‘Fingertupfen’ auf der Schulter. Soweit ein Fuss
vorhanden, handelt es sich um einen leicht gewellten
Standring mit undeutlichen Quetschspuren. Sind
Henkel vorhanden, handelt es sich ohne Ausnahme
um Bandhenkel.

Eventuelle Tillen sind stets auf der Schulter, darauf
verschmiert angebracht. Die Keramik ist bemalt,
ausgenommen die Kugeltdpfe. Verzierung: Grosse,
sich wiederholende Bogen, mit der Offnung nach
unten gerichtet, durchsichtige Streifen von gelb-
brauner Farbe, vereinzelt farblose bis gelbliche
Glasur, manchmal in Form von Tropfflecken.
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Abb. 36. Topferware Periode 11, Schinveld r1v.

Periode A

Eine ausfiihrliche Beschreibung dieser Gruppe siche
bei A. Bruijn, Die mittelalterliche keramische In-
dustrie in Schinveld, Ber. R.O.B. 10-11, 1960-’61,
S. 473—481. Zum Vergleich folgen hier kurz die
Merkmale. Auf der Drehscheibe angefertigte Kera-
mik, die Farbe ist in der Regel weiss bis gelblich
weiss, selten auch grau, Der Ton wurde wihrend der
Perioden A bis v mit ca 20%, ungesiebtem, feinem
Sand gemagert (immer noch etwas gréberer Sand als
in Pingsdorf gebriuchlich). Brenntemperatur selten
um goo® Celsius, meistens um 1000° bis etwa 1100°
Celsius. Sehr zahlreich Kochtdpfe mit manschett-
formigem Randprofil, ’Deckelrinne’ und linsen-
formigem Boden, Wenig hiufig, bemalte Kochtdpfe
mit weiter Offnung und zylinderformiger Tiille,
Ziemlich haufig, Tillentopfe mit horizontalem,

nach aussen gerichtetem Rand, mit zwei Band-
henkeln und ausgekniffenem Standfuss, bemalt oder
mit Blockrollstempelverzierung. Tulle immer durch
die Wand des Topfes hindurchgesteckt. Grapen,
Stielpfannen und Kriige fehlen in der Periode A.
Ziemlich zahlreich, Schalen, flach, mit oder ohne
Bemalung und mit ausgekniffenem Standring.
Untere Fliache des Standringes ofters zugeschnitten.
Trinkgeschirr in geringer Menge, mit linsenférmigem
Boden oder Standring, bemalt, mit Rollstempel-
ornament oder mit Bleiglasur. Bemalung kommt
gleichzeitig auf einem Topf mit Rolistempel, Roll-
stempel gleichzeitig mit Glasur vor. Die Bemalung
besteht gewohnlich aus vier gieichlaufenden Wellen-
linien. Wenige Topfe mit unbekannten Formen und
Bandreliefverzierung. Alle Keramik mit linsenformi-
gem Boden ist unterhalb des grossten Umfanges bis
an den Boden zugeschnitten.
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Abb. 37. Topferware Periode 1, Schinveld .

Periode I

Die Einzelheiten dieser Gruppe wurden bereits aus-
filhrlich beschrieben. Siehe A. Bruijn, Die mittel-
alterliche Toépferindustrie in Brunssum, Ber. R.Q.B.
9, 1959, S. 147-158 und A. Bruijn, Die mittelalter-
liche keramische Industrie in Schinveld, Ber. R.O.B.
10~11, 196061, S. 481-483.

Bei der Untersuchung im Jahre 1960 wurden Hin-
weise gefunden, dass bestimmte Randprofile cha-
rakteristisch fiir die Endphase der Periode 1 warer.
Nach den Grabungen des Jahres 1961 war es
moglich alle spiten und obendrein eine Anzahl friihe
Formen der Periode 1 zu erkennen. Zunichst geben
wir kurz die Merkmale der Mittelphase der Perioder,
und verzeichnen sodann die Punkte, worin frith und
spit sich unterscheiden.

Aus der freien Hand gefertigte Keramik.
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Zahlreiche Kugeltdpfe mit dreieckigem Randprofil.
In kleiner Anzahl bemalte Kugeltdpfe mit weiter
Offnung und zylinderformiger Tiille.

Ziemlich héufig: Tiillentopfe mit ausgekniffenem
Standfuss und zwei Bandhenkeln, bemalt und mit
dreieckigem Randprofil.

Tiille: Auf der Topfwand befestigt.

Grapen: Ausnahmsweise.

Schalen: Gross und tief in geringer Anzahl, selten
klein und flach, Bemahlung nur am Rande, mit aus-
gekniffenem Standfuss oder *Kugeltopfboden’.
Grosse Stielpfannen in kleinen Mengen.

Kriige mit Bandhenkeln selten.

Trinkgeschirr : Sehr hiufig, zwei Formen tiberwiegen,
ndmlich als kleiner Kugeltopf oder mit ausgekniffe-
nem Standfuss, mit Bemalung.

Trinkkannen: In kleinen Mengen ohne Henkel.
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Abb. 38. Topferware Periode 1, Schinveld 1v.

Tillentdopfe mit Fuss und grosse Schalen, von innen
und aussen mit einem Spachtel geglittet.

Mit Ausnahme der Kugeltdpfe ist alle Ware mit
farbigen Streifen verziert, in orangebrauner bis
schwarzbrauner Farbe mit violettem Schimmer.
Die normale Farbe der Keramik ist vorwiegend hell-
gelb, zuweilen grau gebrannt,

Der Ton ist mit ca. 20%, ungesiebtem, feinem Sand
(etwas grober als in Pingsdorf gebriduchlich) gemagert.
Der Sand zeigt sich mehr an der Oberfliche als in der
Periode A,

Die Brenntemperatur schwankt zwischen 1000° und
1100° Celsius.

Das in der Mittelphase der Periode 1 meist gebriuch-
liche Verzierungsmotiv ist eine auf der Topfschulter
mehrmals sich wiederholende Gruppe von 5 bis 12
kommafdrmiger Pinselstriche. Zuweilen ist mit ge-
schickter Hand jedes "Komma’ einzeln angebracht,

gewohnlich ist jedoch eine Gruppe Komma’s mit
einem einzigen Strich, mit Hilfe eines sogenannten
Pinselkammes auf den Topf gesetzt. Mit demselben
Gerdt sind auch wohl Dambrett- oder Flechtwerk-
motive durch zwei Striche gemalt, die rechtwinklig
Ubereinander gesetzt sind. Die Linienbreite betragt
gewOhnlich 3 bis 4 mm.

Die frithe Phase der Periode 1 unterscheidet sich
durch eine minder gepflegte Ausfithrung. Die
Randprofile sind stumpf und dick (Abb. 4, S. 359
und Abb. 5, S. 360). Die Bemalung ist nachlissig
und besteht gewohnlich aus breiten, orangebraunen
Wellenlinien oder Rautenformen mit Kreuzschraf-
fierung. Die Linienbreite betrigt 5 bis 8 mm. Die
Keramik wurde bei Temperaturen von -+ 900°
Celsius gebrannt und ist so poros, dass der umge-
bende Grund die urspriinglich gelbweisse Farbe
stark beeinflussen kann.
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Abb. 39. Topferware Periode 11, Schinveld 1v.

Periode I (spat)

(Abb. 8-18, S. 363-373).

Die Keramik der Endphase der Periode 1 ist bei
Temperaturen zwischen 1000° und 1100° Celsius ge-
brannt. Sie ist leicht gesintert und graugelb bis hell-
graubraun von Farbe. Allgemein sind die Profilrin-
der etwas auswérts umgebogen und an der Oberseite
abgeplattet. Die Hilse sind gewdhnlich gerade, zy-
lindrisch und am Schulteransatz deutlich geknickt.
Die Bemalung besteht hiufig aus kurzer Strichstel-
lung zwischen zwei horizontalen Linien auf dem
Trinkgerat, auf dem Schenkgeriit entfallen die hori-
zontalen Linien, wihrend kleine Becher mit oder
ohne Standring oft ganz unbemalt sind. Auch grosse,
ausgefiillte, dreieckige Muster, die die ganze Schul-
terpartie der Gefdsse bedecken, kommen vor. Die
Bemalung ist sehr dunkel, violett braunschwarz von
Farbe. Die Linjienbreite ist gewshnlich & 3 mm.
Neben Tiillentdpfen mit Bandhenkeln und Stand-
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fiissen tritt eine kleine Anzahl Kannen mit Wurst-
henkeln auf. Der Henkel ist nie, wie in den Perioden
1 und 1, iiber dem Kannenrand befestigt, (Abb. 96,
S. 452) jedoch ist der Kannenrand iiber den Henkel
verschmiert (Abb. 95). Einige Trinknipfe besitzen
einen ziemlich langen Griff, Stielpfannen mit breitem,
bis horizontal auswirts gebogenem Rand sind sehr
typisch fiir die Endphase der Periode 1.

Periode la

(Abb. 19-35, 5. 374-390).

Die Quantitit und die Qualitit des zu beurteilenden
Materials hat im Jahre 1961 bedeutend zugenommen.
Trotzdem bleibt es schwierig eine kurze und klare
Charakteristik dieser Keramikgruppe zu geben. Bei
der Bestimmung der Perioden sind wit, wie schon
friher erwihnt, von vier Punkten ausgegangen,
nédmlich:
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Abb. 40. Topferware Periode 11, Schinveld 1v.

1. die stratigraphisch geschiedenen Produktions-
perioden,

2. die gruppenweise auftretenden Formveranderun-
gen.

3. die Verzierungsart (Mode).
4. die technische Ausfithrung und Behandlung.

Versuchen wir an Hand dieser vier Beurteilungs-
punkte ein Bild der Periode 1a zu geben, dann
scheint es fast unmoglich zu sein Merkmale zu finden,
die sich auf diese Gruppe beschrinken und fiir alle
ihre Kermikformen gelten. Bei der Untersuchung im
Jahre 1961 ist die Stellung der Periode 1a zwischen
die Perioden 1 und 1, die vornehmlich auf Merkmale
technischer Art beruhte, durch die Stratigraphie im
Abfallhaufen des Fundplatzes Schinveld v gefestigt
worden (Abb. 104, S. 457). Die in der Periode 1a auf-
tretenden Formen schliessen fiir einen Teil an die
Endphase der Periode 1, wihrend zum Beispiel die
Kannen wieder ganz an die Periode 1 anschliessen.

Allein die auf der Scheibe gedrehten Tiillentopfe
mit Bandhenkeln kommen ausschliesslich in der
Periode 1a vor und konnen daher auch als charak-
teristisch betrachtet werden. Die Verzierung der
Periode 1a kommt ganz liberein mit der der spiten
Phase der Periode 1. Wir haben kein Bemalungs-
motiv feststellen konnen, das bezeichnend fiir die
Periode 1a ist.

Die Farbe des Erzeugnisses, die Brenntemperatur
und die Form der Randprofile sind vergleichbar
mit spdtem 1-Material.

Alle Formen sind auf der Drehscheibe gefertigt, was
zur Folge hat, dass die fritheren Kugeltopfformen
nunmehr in Zusammenhang mit dem Losschneiden
von der Drehscheibe einen sogenannten Linsenboden
aufweisen. Kochtopfe und Kannen der Periode 1a
gehen wahrscheinlich einige Zeit in der Periode 1r
durch. Eine scharfe Grenze ist (noch) nicht anzu-
geben. Tief unterschnittene Rinder sind typisch an
vielen Schalenformen (Abb. 24, S. 379). Das meist
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Abb. 41. Topferware Periode 11, Nr. 1, 2, 5, 6, 8 und 9, Schinveld 1v, Nr. 3, 4 und 7 Schinveld 11,
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Abb. 42. Topferware Periode 11, Pericde 1a bis i, Nr. 3, 4, 5 und 6, Schinveld 1v,
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Abb. 43. Topferware Periode 11, Schinveld 1v.
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Abb. 44. Topferware Periode 1, Schinveld 1v.
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Abb. 45. Topferware Periode 11, Schinveld 1v,

Bezeichnende der Periode 1a ist der typologisch
deutliche Ubergang zwischen den Perioden 1 und 11

Periode IT

(Abb. 20—51, S. 384—406).

Eine ausfiihrliche Behandlung der Periode 11 findet
man bei A. Bruijn, Die mittelalterliche Topferin-
dustrie in Brunssum, Berichten R.0.B. 9, 1959, S.
158 einschliesslich S. 169.

Zum Vergleich folgen hier die vornehmsten Merk-
male:

Auf der Drehscheibe gefertigte Keramik.

Die Farbe des Brenngutes ist ein Gemisch von
okergelb und grau. Meist dominiert eine der beiden
Farben, sodass wir von graugelb oder gelbartig gran
sprechen konnen, je nach der Brenntemperatur,
die von ungefdhr 1000° bis beinahe 1200° Celsius
variiert. Die Kochtopfe nehmen, verglichen mit den
vorhergehenden Perioden, in der Zahl stark ab.
Die Randprofile sind auswirts abgeschrigt, weniger
horizontal abgeplattet und mehr abgerundet als in
der Periode 1a. Im allgemeinen weniger abgerundet
als an den Kochtopfen der Periode ni, doch nicht
selten schwer davon zu unterscheiden. Sowohl in den
Fundstellen in Brunssum, wie in denen von Schin-
veld, haben die Kochtdpfe der Periode m jedoch eine
blass ziegelrote Farbe, die wir bis heute nicht in der
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Periode 11 antrafen, Der Boden ist stets linsenférmig.
Den grossten Platz in der Produktion nahmen die
Kannen ein. Sie besitzen ein mehr oder weniger
rechteckiges Randprofil und einige einen fast trich-
terformigen Hals. Der Fuss besteht meist aus einem
niederen Standring, nicht selten zu halbkreisférmigen
Lappen ausgekniffen. Die Henkel der Kannen und
Kriige sind rundgerollt, sogenannte Wursthenkel,
Bandhenkel kommen in der Periode 11 nicht mehr
vor. Sehr zahlreich sind die grossen, henkellosen,
karaffenformigen Trinkbecher. Nur diese Stiicke
sind noch mit einer Bemalung versehen, die mit der
des Trinkgerdtes der spiten Periode 1 iiberein-
kommt (Abb. 47-50, 8. 402-405).

Kannen und Kriige sind nicht selten auch noch be-
malt, doch mit stark vereinfachten Motiven, die aus
drei oder vier Gruppen von senkrecht auf der Topf-
schulter angebrachten, paralellen Linien oder Punkit-
reihen bestehen. Die Linienbreite betrigt zwei bis
drei Millimeter. Die Bemalung ist in der Regel ge-
sintert und schwarzbraun in der Farbe mit einem
violetten Schimmer. Wahrscheinlich nur am Beginn
der Periode m kommen Kannen mit einer sehr groben
Radstempelverzierung von 10 bis 12 mum Breite vor.
Der Durchmesser des Rddchens betrigt etwas weni-
gerals 2 cm (Abb. 43, S. 398).

In den Fischpfannen und Ollimpchen kommt eine
griine Glasur vor (siche "Glasuren’, S. 415).

Periode T1T

(Abb. 52-66, 8. 407423 und Abb. 76, S. 434).

Der bedeutende Unterschied zwischen den Perioden
1 und 1 liegt nicht in der Form der Keramik, son-
dern in der technischen Behandlung. Verzierung in
der Form von Radstempelornamenten oder Bema-
lung kommt nicht mehr vor. Alle Keramik mit Aus-
nahme der Kochtopfe, Schmeltztiegel, Schalen und
Ollimpchen wurde in eine Lehmbriihe getaucht, der
reichlich Eisenoxyd zugefiigt war. Die genannten
Ausnahmen machen zusammen nur ungefihr ein
Prozent der gesamten Produktion aus und neigen in
ihrer Farbe zu gelbbraun bis hell ziegelrot. Die ge-
tauchten Gefisse sind dunkel, stumpf graubraun in
der Farbe. In unseren vorigen Publikationen nann-
ten wir diese Ausfithrung eine Lehmglasur. Zu un-
recht, wie uns von Keramikerseite her versichert
wurde. Hier muss von einer (Eisen-)Engobe gespro-
chen werden. Die verbesserte Form dieser Engobe in
den Perioden 1v und v, die schén glinzend braun von
Farbe ist, hat ein Recht auf die Benennung Sinter-
engobe, Termini, die wir mit Dank an Frau Jos. H. Ep-
pens-van Veen, vom Keramischen Institut zu Haar-

400



Abb. 46. Tépferware Periode 1 und Periode 1a bis 11, Nr. 5, 7, 1o und 11, Schinveld 1v, Nr. 1o Schinveld mi.
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Abb. 47. Topferware Periode 11, Schinveld 1v.
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Abb. 48. Tépferware Periode 11, Schinveld 1v.
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Abb. 49. Topferware Periode 11 und rechts 1a bis 11, Schinveld 1v, rechts oben Schinveld 1.

lem, in der Folge gebrauchen werden, Der grosse,
karaffenformige Trinkbecher, der in der Periode nsehr
zahlreich vorhanden war, wurde in der Periode m
eine seltene Produktionsform. Der kleine Trinkbecher
wurde in der Periode 1t noch kleiner und bekam ein
schlankeres, mehr S-formiges Profil. Die normale
Brenntemperatur lag zwischen 1200° und 1300°
Celsius.

Periode IV

(Abb. 66—78, 5. 423-436).

Im vergleich zu den Perioden B, A und 1 scheint in
den Perioden 1, m und 1v eine Umwailzung in der
Produktion Platz gefunden zu haben, die sich deut-
lich in der Periode 1v erkennen ldsst. Wir verweisen
hiermit auf die Erscheinung, dass in den frithen
Gruppen vornehmlich Kochtopfe erzeugt wurden,
wiahrend in den spiteren Gruppen die Produktion
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von Schenk- und Trinkgerit die erste Stelle einnahm.
In der Tat kommt in der Periode v kein Kochtopf
mehr vor. Gegeniiber den Fragmenten von vielleicht
einigen tausend Kannen kénnen wir héchstens drei
Exemplare kleiner Kochtopfe stellen. Eine mdégliche
Erklarung in breiterem Zusammenhang wurde auf
Seite 427 gegeben. Alle Keramikformen, einschliess-
lich der Kochtdpfe, sind mit einer Sinterengobe, von
einer schwach glinzenden, dunkelbraunen Farbe
versehen, die durch Eintauchen in eine eisenhaltige
Lehmbriihe und durch das Brennen der Tdpfe bei
Temperaturen von ungefahr 1250° bis 1300° Celsius
erlangt wurde. Wihrend der Periode 1v vollzieht sich
eine Verdnderung in der Form der Kannen und
obendrein wurde die Zusammenstellung des Tones
gedndert.

Ein absolutes Kennzeichen fiir die Periode ist die
Art der Befestigung der Henkel (Abb. 97, S. 452).
Der nicht vollrunde, jedoch einigermassen abge-
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Abb. 50. Topferware Periode 1, Schinveld 1v,

plattete Henkel wurde ebenso wie in der vorher-
gehenden Periode am festesten Teil des Rand-
profiles angebracht. In den Perioden 1 und m war
dies die dusserste Oberkante des Profilrandes, wobei
ein Teil des walzenformigen Henkels seibst tiber den
Rand an der Innenseite der Kanne verschmiert
wurde. In der Periode v wurde der dusserste obere
Rand der Kanne diinner und der stirkste Anhef-
tungspunkt lag eben auf der Unterkante des Rand-
profiles. Zum Ende der Periode 1v nahm die Breite
des Profilrandes bis auf einige Zentimeter zu, sodass
die Henkel immer deutlicher unter dem Kannen-
oder Krugrand angebracht wurden. Anfinglich
zeigten die Kannen eine deutliche Schulter. Die
Schulter-Halslinie verlief jedoch immer fliessender.
Zum Schluss lag in der Periode v die grosste Breite
einer Kanne deutlich in der untersten Halfte ihrer
Héhe. Grosse und mittelgrosse Kannen wurden in
der Periode 1v nicht selten mit Radstempelverzierung

auf dem Profilrand und der Schulter versehen. Gegen
Ende der Periode versuchten die Limburgischen
Topfer echtes Steingut zu brennen, das heisst, sie
ersetzten die Zufiigung des Sandes zum Ton, die sie
vorher nutzten, durch eine Tonsorte mit einem ge-
ringen Schmelzpunkt. Bei der angewandten hohen
Brenntemperatur sorgte die eine Tonsorte, die hohe
Temperaturen vertragen konnte, dass die zu bren-
nende Form ’stehen’ blieb, wihrend die zweite die
gesamte Masse zu wasserdichtem Steingut sinterte.
Der Unterschied zwischen klingend hart gebrannter
mit sehr feinem Sand gemagerter Keramik und ech-
tem Steingut, ist nicht immer ohne Miihe festzustel-
len. Die Entwicklung des Steingutes bedeutet eine
erhebliche Verbesserung in der Topferei, nicht allein
durch das Qualititserzeugnis, welches daraus her-
vorkam, sondern auch durch den Riickgang der
Fehlbrinde. Das echte Steingut sehen wir als kenn-
zeichnend fiir die Periode v an. Ausnahmsweise wurde
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Abb. 52. Topferware Periode 1, Schinveld 1v.
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Abb. 53. Topferware Periode 111, Schinveld 1v.
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Abb. 54. Topferware Periode 1, Schinveld 11,
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Abb. 55. Topferware Periode 111
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in der Periode 1v ein hoher Trinkbecher festgestellt,
von einem Typus, der im Rheinland allgemein vor-
kommt (Abb. 77, Nr. 1, S. 435).

Kleines Trinkgerdt nimmt nach den Kannen den
grossten Platz in der Produktion ein, und verzeichnet
einen grossen Formenreichtum. Alle iibrigen Kera-
mikformen haben keine Rolle von Bedeutung ge-
spielt. Schalen, Liampchen und Giesstiegel sind nicht
mit Eisenengobe versechen.

Periode V

(Abb. 75-105, 8. 433-458).

Die Topfer der Periode v produzierten in einer Zeit,
in der bedeutende Verdnderungen in der Behandlung
und Ausfithrung der Keramik stattfanden. Die Tat-
sache, dass die meisten untersuchten Topfereien in
Brunssum und in Schinveld ihre Produktion schon
wihrend der Periode 1v eingestellt hatten, und der
wohl weiter drehende Betrieb ‘Schinveld 1v’ die
Produktion drastisch minderte, ist die Ursache, dass
uns zur Beurteilung der Periode v viel weniger
Material als aus den vorhergehenden Perioden, in
denen 1000 Stiicke nicht ungewdhnlich waren, zur
Verfiigung steht. Der Unterschied in der technischen
Ausfiihrung und die eingeschrinkte Produktion
machen aus, dass wir bis heute von vollig identischen
Sticken meist nur einzelne Exemplare besitzen. Eine
Ausnahme dieser Regel machen die Kochtdpfe, die
gegeniiber den Perioden 11, 1t und 1v in der Periode v
wieder am zahlreichsten vorhanden sind. Fragmente
von einigen hundert Exemplaren zeigen die gleiche
Art der Ausfuhrung. Die Gefisse besitzen zwei fast
rechteckige Henkel und drei zylindrische Fiisse,
deren Aussenenden etwas verbreitert und beige-
schnitten sind. Der Fuss ndhert sich der Tatzen-
form. Das Ganze mag von den bronzenen Grapen
beeinflusst sein. Die Scherbe ist im Bruch iiberwie-
gend gelb, der Ton wenig oder nicht mit Sand ge-
magert. Ausserlich zeigen die Gefisse auf allen nach
unten gerichteten Teilen grosse Partien mit kleineren
Flecken einer rotbraunen Farbe, die anzeigen, dass
die Grapen ganz in eine Eisenfarbe getaucht worden
sind. Auf allen nach cben gerichteten Teilen befindet
sich eine Bleiglasur von gelblichgriiner bis braun-
gelber Farbe, die vornehmlich durch die Farbe der
Scherbe bestimmt wird (Abb. 83, Nr. 5, S. 441).
Die Keramik ist sehr poros, sie wurde bei einer Tem-
peratur von 4 goo® Celsius gebrannt. Ganz gleich im
Material und in der Ausfiihrung wurden Trinkkan-
nen (mit Henkel) angetroffen, siehe Abb. 84, Nr.
3, S. 442, Kummen mit Standring und zwei Henkeln,
Abb. 82-83, S. 440-441, kleine (Trink-?)Becherchen

vom Typ Abb. 89, S. 447, grosse und kleine, tiefe wie
flache Schalenformen Abb. 88, S. 446 und Fragmente
von Stielpfannen. Auch das Kinnchen in Tierform
gehort zu dieser Gruppe (Abb. 91-94, S. 448-451).
Neben der Keramik mit Bleiglasur kommt in der
Periode v viel Steinzeug vor. Ausnahmsweise fanden
wir deutliche Fehlbrinde (Abb. 89, 8. 447) von reinem
Steingut, das in der Tat nicht von den Erzeugnissen
des Rheinlandes zu unterscheiden war. Gewdhnlich
aber sind die Gefdsse mit einer glinzend braunen
Sinterengobe versehen. Verwechslung mit deutschem
Material ist keineswegs ausgeschlossen. Es liegt in der
Linie unserer Erwartungen, dass sich eine Kombina-
tion der genannten Techniken, die Lehmglasur (En-
gobe, der Blei zugefiigt ist) als ein Zwischenglied zur
spateren Bleiglasur herausstellt, die auf Geféssen,
hergestellt aus eisenhaltigem (rotbrennendem) Ton,
angebracht wurde. In der Periode v treffen wir auch
Stiicke an, die nach dem Eintauchen in Eisenengobe
oder Eisenfarbe mit einer Salzglasur versehen wur-
den, und andere, auf denen die Salzglasur auf einem
eisenhaltigen Ton angebracht ist. Die Anzahl der
zur Verfiigung stehenden Funde ist zu klein, um
jetzt schon feststelien zu konnen, ob bestimmte Be-
handlungstechniken mit bestimmten Keramiksorten
zusammenlaufen. Es ist sehr gut moglich, dass alle
Formen in allen genannten Techniken ausgefithrt
gefunden werden konnen. Es sind einige Beispiele
vorhanden, die in diese Richtung weisen. Bestimmte
Kannen-, Becher- und Schalenformen sind in folgen-
den Ausfilhrungen angetroffen worden: Bleiglasur,
Sinterengobe, Engobe mit Salzglasur und Salzglasur.
Obendrein kommt dasselbe Becherchen als reines
Steingut und die Schale auch als blaugraue Ware vor
(siehe Periode v in der Tabelle auf Seite 356). Das
Vorkommen blaugrauer Ware zwischen den Er-
zeugnissen der Periode v verdient besondere Be-
achtung. Diese primitive, teils mit der Hand geformte
Keramik, beschrdnkt sich auf drei Formen, das
heisst: Kugeltopfe, grosse, terrinenférmige Schalen
und sehr grosse Vorratsgefisse (Abb. 99-101,
S. 453-455). Da alle diese Keramik (4 35 Stiick)
Abnutzung zeigt und Fehlbrinde nicht gefun-
den worden sind, ist es wahrscheinlich, dass wir
es hier mit Gebrauchsgut zu tun haben, das ander-
wirts gebrannt worden ist.

Die Scherbe ist im Bruch gewShnlich grau, an einigen
kommt auch schmutzig weisse oder granbraune
Farbe vor. Die Oberfliche ist grau, graubraun oder
beinahe schwartz. Der Ton ist reichlich mit Sand von
unregelmissiger Korngrosse vermischt. Die Brenn-
temperatur lag vermutlich um rund 1000° Celsius.
Die Keramik scheint anfdnglich oxydierend gebrannt
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Abb. 56. Topferware Periode mi, Schinveld 1v.

zu sein, wihrend sie reduzierend abgeheizt wurde. Es
handelt sich um sogenannte Elmpter Keramik (W.
Kersten, Bonner Jahrb. 146, 1941, S. 406). Bei den
Schalenformen trafen wir auch Fehlbriinde an, gelb
von Farbe und aus einem Ton gefertigt, dem kein
Sand zugefiigt ist. Wir diirfen nun jedoch noch nicht
folgern, dass gelb gebrannte Schalen zur Produktion
der Periode v gehoren, da es keineswegs ausgeschlos-
sen ist, dass diese Schalen zu niedrig gebrannt worden
sind und als misslungene Steinguiformen angesehen
werden miissen.

Zum Schluss weisen wir noch darauf hin, dass in der
Tabelle auf Seite 356 einige Formen vorkommen,
die man vergebens bei den Abbildungen suchen
wird. Von diesen Formen besitzen wir genug Ma-
terial, um den Typus zu bestimmen, jedoch zu wenig,
um eine detaillierte Zeichnung geben zu konnen.
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ZUM AUSSAGEWERT DER TABELLE

Beim Zusammenstellen der jetzt vor uns liegenden
Tabelle haben sich Schwierigkeiten gezeigt, die es not-
wendig machen einc Erlduterung zu geben, auf welche
Weise diese Ubersicht zustande gekommen ist. Die
Haupteinteilung in die Perioden B, A, 1, 1a, 1, 111, Iv
und v beruht vornehmlich auf dem festgestellten
stratigraphischen Zusammenhang in den Fund-
platzen Brunssum 1, Schinveld 1, Schinveld nr und
Schinveld 1v. Die Stratigraphie, entstanden durch
periodische Aufwiirfe von Fehlbrinden auf Abfall-
haufen oder in Bachbetten, in oder durch Ebnungen
der Versturzhaufen, lieferte eine relative Chronolo-
gie. Die gesonderten Aufwiirfe oder Ebnungen ver-
gegenwiirtigen beziechungsweise begrenzen Produk-
tionsperioden von unbekannter Zeitdauer, die dank
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Abb. 57. Topferware Periode 1r, Schinveld .

des Auftretens von Verdnderungen in Form oder
Fertigungstechnik der Keramik, der festgestellten
Zeitfolgeordnung einen praktischen Wert verleihen.
Aufwiirfe von Abfall, die nicht mit Verdnderungen
zusammengehen, sind nur fiir den Umfang oder Zeit-
dauer der Produktionsperioden von Bedeutung. Bei
der Untersuchung hat sich klar herausgestellt, dass
Ebnungen gewodhnlich kurz nach dem Auftreten von
technischen Verinderungen aufkommen (zum Bei-
spiel das in Gebrauchnehmen der Drehscheibe, die
Einfithrung der Eisenengobe u.s.w.). Der technischen
Verianderung folgt in der Regel eine (angepasste)
Formverinderung. Die neue Form wurde darauf
wohl oder nicht Mode. Verdanderungen in Form und
Verzierungsweise gewinnen erst an Bedeutung, wenn
sie wihrend einiger Zeit in Mode kommen, das
heisst dass Form- und Stilgefithl zumindest einer

Generation befriedigen. Man wird feststellen, dass
eine gewisse Keramikform in einer bestimmten Zeit
allein nur technisch vertreten ist, vielleicht nur in der
Topferei, doch keineswegs fiir die Zeit, in der sie
vorkommt, charakteristisch genannt werden kann.
Die betreffende Generation hat sie moglicherweise
nicht angenommen, und die Produktion dieser
Form hat daher keine Bedeutung gewonnen. Das
sporadische Vorkommen solcher Stiicke in einer
Tépferei betont nur, dass sie entweder anderswo an-
gefertigt wurden, oder in der bestimmten Zeit nie in
Gebrauch gekommen sind. In der Tabelle sind der-
artige Stlicke mit dem Zeichen = versehen.

Die Einteilung der Keramik in zwdlf Formen-

gruppen geschah unter Beachtung folgender Er-
scheinungen:
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1. die stratigraphisch geschiedenen Produktions-
perioden,

2. die gruppenweise auftretenden Formverdnderun-
gen,

3. die Verzierungsweise (Mode),
4. die technische Ausfiihrung und Bearbeitung.

Diese vier Erscheinungen zeigen sich jedoch nichf
genau gleichzeitig. Die Formverdnderung und Ver-
zierung beschrinken sich anfanglich nicht selten auf
einzelne Typen, und breiten sich nur allmihlich auf
alle in Betracht kommende Formen der Gruppe aus.
Die Fertigungstechnik dnderte sich nicht gleichzeitig
bei allen Formen einer Gruppe (zum Beispiel,
Kochtopfe wurden zuerst auf der Scheibe gedreht).
Die in stratigraphischem Zusammenhang festge-
stellten Scherbenpakete sind meistens mit dlterem
Material gemischt. Die genaue Festlegung des Be-
ginns oder des Endes einer Periode ist demnach auch
besonders schwierig. Mit der Kenntnis dieser Schwie-
rigkeiten moge die jetzt prisentierte Tabelle ge-
braucht werden.

GLASUREN

Schon in der Periode A (4 1100) kommt Glasur
(glasartig) auf Keramik vor. Wahrscheinlich haben
wir hier mit Bleiglasur zu tun. Die Farbnuancen
variieren von gelb bis rostig braungelb. Sie scheint
als danne Brithe mit dem Quast angebracht zu sein
und wohl ausschliesslich auf der Aussenseite der
Gefidsse. In der Regel beschriankt sie sich auf die
Schulterzone, wo man gewohnlich Verzierungen in
Form von Blockradstempeln oder Bemalung mit
Eisenoxyd anbrachte. Die schone, gleichmissige
Glasurlage zeigt nur dort Unebenheiten, wo Sand-
korner der Magerung aus der Gefdsswand nach
aussen treten. Die Lage ist als Verzierungselement
angebracht, da das stellenweise Vorkommen auf den
Gefédssen eine Funktion zur Verhinderung der Durch-
ldassigkeit ausschliesst. In Gegeniiberstellung zu den
Glasuren des 14. Jahrhunderts in der Periode v,
sollten wir hier von einer gut entwickelten Bleiglasur
sprechen konnen.

In der auf die Periode A folgenden, frithen, mittleren
und Endphase der Periode 1, wie auch in der Periode
Ta, kommt keine Glasur vor. Das heisst, dass dieses
Verfahren wihrend mindestens einiger Jahrhunderte
ausser Gebrauch geraten, oder unserer Ansicht nach
sogar verloren gegangen ist.

Als in der Periode v (kurz vor 1350) die Bleiglasur in
den Limburgischen Topfereien erneut auftritt, ist sie

nicht vergleichbar mit der Glasur der Periode A.
Es ist deutlich zu erkennen, dass das alte Rezept nicht
{iberliefert ist. Die Anleitung zur Wiederentdeckung
der Bleiglasur ist unserer Ansicht Erscheinungen zu-
zuschreiben, sie sich zuféllig in den Perioden 1v, mr
und 1 ergaben. Um eine rechte Vorstellung zu ge-
winnen ist es wiinschenswert erst den Gebrauch von
Eisenoxyden in den Topferei unter die Lupe zu
nehmen.

Schon in den Perioden B und A wurden alle Ge-
fisse, ausgenommen die Kochtopfe, mit einfach
gemalten Motiven versehen. Die zu diesem Zweck
gebrauchte Farbe bestand vornehmlich aus einem zu
feinem Pulver gemahlenem Eisenoxyd, vermischt
mit Wasser, sie wurde auf die lederhart getrockneten
Gefisse aufgetragen. Nach dem Brennen zeigen sich
die Motive als durchscheinende Wasserfarben-
streifen von gelbbrauner bis orangebrauner Farbe.
Wiihrend der Perioden 1, 1a und 11 wurde der Farbe
ein Bindemittel in Form von Lehm hinzugefiigt.
Hier sollte man mit Recht von einer Engobe oder
Schiamm sprechen kénnen. Bei der Untersuchung
der Ofenkomplexe trafen wir wiederholt Gefasse an,
die so schlecht gebrannt waren, dass die Engobe
beim Waschen der Keramik bis auf eine Wasser-
farbenspur fast ganz verschwand. Ubereinstimmende
Erscheinungen zeigten sich auf Keramik, die in einer
sauren Schicht, wie Moor oder Humus, angetroffen
wurde. Es ist daher auch nicht jederzeit moglich mit
Sicherheit festzustellen, ob man es mit einer Eisen-
farbe oder mit einer Eisenengobe zu tun hat.

In der Periode 11 geht man dazu tiber die ganze Innen-
seite der sogenannten Fischpfannen (Abb. 51, Nr. g,
S.416) unddasoberste Schalchen der Ollampen (Abb.
30, Nr, 3, 8. 385) mit Eisenengobe zu bestreichen,
Dabei kann man beobachten, dass diese so verschie-
denen Stiicke ein Ding gemeinsam haben, ndmlich
dass sie beide O] oder Fett halten kénnen mussten.
Bedenkt man, dass in der Periode 11 die Brenntem-
peratur bis ungefahr 1100° Celsius aufgehdht wurde
und die Engobe dadurch fast Erscheinungen von Ver-
sinterung und selbst von Verglasung zeigte, dann
liegt es auf der Hand anzunehmen, dass die Topfer
bewusst versuchten die Durchlissigkeit der Fisch-
pfannen und Ollampen aufzuheben. Unter dem Ein-
fluss der im Ofen aufwirbelnden Asche ist wahr-
scheinlich das Verschmelzen der Engobe so gefordert
worden, dass tatsdchlich Glas entstanden ist (Abb. 58).
Die Farbe der entstandenen Glasur wird vornehmlich
durch die Sorte der Holzasche bestimmt (Eichen).
Gewohnlich iiberwiegt griin, aber auch bunte Ab-
stufungen von braun, grin und violett kommen vor.
Nach dem Vorgehenden bedarf es wohl keines
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Abb. 59. Topferware Periode 1, oben und rechts Schinveld i, links unten Schinveld 1v.

Beweises, warum die Topfer dazu iibergingen, ihre
gesamte Keramik in eine Eisenengobe zu tauchen.
Diese Behandlung nahmen wir als bezeichnend fiir
den Beginn, um 1225, der Periode mr an. Offenbar
haben die Topfer zu dieser Zeit noch wenig Einsicht
in die genauen Verhiltnisse zwischen Temperatur,
Ton, Eisen und Asche gehabt, die zusammen Glas
(Glasur) entstehen lassen konnen. Sie trieben ihre
Brenntemperatur so hoch, dass Deformierung der
Gefiasse wiederholt die Folge war. Eine befriedigende
Verglasung scheint sehr selten erreicht worden zu
sein. Wohl wurde die Keramik so hart und wenig
poros, dass sie dem echten Steingut gleichkam.

Es ist jedoch keineswegs ausgeschlossen, dass wir
ihre Resultate zu dunkel sehen, da wir beim Studium
ziemlich vollstandig auf ihre missratenen Erzeug-
nisse angewiesen waren.

Das charakteristische Bild der Periode 11, das uns
vor Augen steht, ist gekennzeichnet durch eine
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dumpfbraune Engobe mit festgesinterten Aschen-
teilchen, die eine rauhe Oberfliche verursachen. Erst
in der Periode 1v wurde eine bessere Verschmelzung
erreicht, die schlimmste Grobheit verschwand, und
eine violettbraune, sogenannte Sinterengobe wurde
die normale Erscheinungsform. In vorherigen Publi-
kationen sprachen wir in diesem Zusammenhang zu
unrecht von Lehmglasur’.

Moglicherweise schon in der Periode 1v, sicher
jedoch am Beginn der Periode v, um 1350, wurde das
Hinzufiigen von Asche ersetzt durch das Verdampfen
von Salz wihrend des Brennens. Wahrscheinlich hat
der salzige Geschmack der Holzasche die Topfer auf
diese Idee gebracht. Man mag bedenken, dass im
Mittelalter in den Kiistengebieten Salz aus Torfasche
gewonnen wurde, sodass die Gedankenverbindung
Asche — Salz in dieser Zeit mehr auf der Hand lag
als heute. Wie es auch sei, die Tépfer erreichten mit
der hochglédnzenden Salzglasur iiber der Eisenengobe
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Abb. 60. Topferware Periode 111, Schinveld .

ein Qualitidtsverfahren, das sich bis in das 20. Jahr-
hundert zu behaupten weiss. Ebenfalls in der Periode
v ging man dazu uber, die traditionelle Engobe
wieder durch die Eisenfarbe zu ersetzen, auf der dann
wieder die Salzglasur angebracht wurde. Ausserlich
unterscheiden sich so bearbeitete Gefisse kaum von
der spiteren, allgemein bekannten Salzglasur, die
nicht auf der Basis einer Eisenfarbe angebracht ist,
jedoch auf einem Geféss, dass gefertigt ist aus eisen-
haltigem Ton. Das auf dieser Weise glasierte Gefiss
zeigt eine Oberflichenstruktur, die stark an eine
Apfelsinenschale erinnert, eine Oberfliche mit zahl-
reichen Miniaturhiigelchen und Télchen. Durch das
Brennen auf der Grenze von Reduktion und Oxy-
dation sind die Spitzen der Higelchen meistens
brauner in der Farbe als die hellgrauen Téilchen. Da
zum Beispiel die Kannen wihrend des Brennens auf-
einander gestapelt wurden, sind sie inwendig zum
grossen Teil frei von der Einwirkung der Salz-

dampfe geblieben. An der Innenseite der Kannen-
hillse kann das Eintauchen in die Eisenfarbe leicht
festgestellt werden. Eine in eine Eisenengobe ge-
tauchte Kanne, die reduzierend gebrannt wird, kann
in der Farbe wie in der Oberflichenstruktur tdu-
schend #dhnlich einer Kanne mit Salzglasur auf der
Basis einer Eisenfarbe sein. Auch diese Art wurde in
der Periode v angewandt. Die obere Innenseite des
Halses weist dann jedoch kein Band aus Eisenfarbe
auf, wohl aber eine Pseudo-Salzglasur. Zum Schluss
ist in der Periode v auch Salzglasur auf Steingut an-
gewandt worden, das aus einem eisenhaltigen Ton
gefertigt worden ist. Im technischen Sinne sind alle
genannten Glasuren als Varianten vom gleichen Ver-
fahren zu betrachten. Stets ging man von einer
Eisenfarbe, einer Eisenengobe oder eisenhaltigem
Ton aus und passte diesen eine Nachbehandlung an.
Eine Brenntemperatur um ungefihr 1200° Celsius
war fur alle diese Glasuren notwendig. Wir nehmen
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Abb. 61. Topferware Periode 11, Schinveld mr.

an, dass nur spezialisierte Topfer mit vollkommener
Betriebssicherheit diese Temperaturen heizen konn-
ten. In dem durch uns untersuchten Ofenkomplex
Schinveld 1v scheint eine Fehlberechnung der Brenn-
temperatur hédufig vorgekommen zu sein, dies
zweiffellos zum grossten Schaden der Topfer, die auf
dem Markt gegen die sehr spezialisierten Betriebe,
wie Siegburg, konkurrieren mussten, die gerade in
dieser Zeit begannen ihr sehr beriihmtes Steingut
(ADD. 106, S. 459) in den Handel zu bringen.

In der Periode v treffen wir Gefésse an, versehen mit
einer viel Eisen enthaltenden Bleiglasur, die dunkel-
braun und ebenfalls bei einer Temperatur von - 1200°
Celsius gebrannt worden sind. Dieses angewandte
Verfahren schliesst auch in anderer Hinsicht ganz
an die schon genannten Glasuren an. Die Bleiglasur-
gefdsse scheinen erst in ein Bad aus Eisenfarbe
getaucht zn sein. Dieses Eintauchen geschah mit den
lederharten Gefédssen, Darauf wurden die tropfend
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nassen Gefdsse mit Bleischnitzel bestreut, die auf
allen nach oben gerichteten Teilen der Keramik fest-
klebten. Nach dem vdlligen Trocknen wurde die
Keramik stark oxydierend gebrannt, wobei das iiber-
hitzte, geschmolzene Blei eine Verbindung mit der in
der Gefasswand sich befindlichen Kieselsdure ein-
ging, und zu Glas wurde.

Diese Art der Glasur (Abb. 92, S. 449) fiihrte zu der
erfreulichen Entdeckung, dass die Glasur auch bei zu
niederer Temperatur, die sich bei anderen Glasuren
verheerend auswirkte, gut blieb, auch wenn das
Gefiss viel weicher gebrannt wurde (4 9oo° Celsius).
Diese neue Bleiglasur war viel heller in der Farbe als
die auf den Gefédssen, die bei -+ 1200° Celsius
sinternd gebrannt waren (Abb. 81, S. 439). Die
Farben variieren von braungelb, gelbgriin bis hell-
braungriin.

Wie sich uns bei selbst unternommenen Glasur-
experimenten zeigte, zieht sich das schmelzende Blei
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Abb. 62. Topferware Periode 1, Schinveld ur.

zu einer kugeligen Form zusammen, die sich gleich-
sam bis zu ihrem Durchmesser in die Gefissscherbe
‘einfrisst’, je nachdem sich das Blei mit der Kiesel-
sdure in der Scherbe verbindet. Das entstehende Glas
breitet sich kreisformig um das halbkugelformige
Griibchen aus, welches die Stelle bezeichnet, wo das
Blei schmolz (Abb. 105, 8. 458). Auf dem Oberteil
des Gefésses, wo geniigend Bleischnitzel kleben
bleiben, iiberschneiden sich die Kreise einander
und formen so eine geschlossene Glasurdecke. Die
zahlreichen, teilweise mit Glas gefiillten Griibchen
in der Oberfliche bilden deutlich das Kennzeichen
des angewandten Verfahrens. Bei dieser Methode des
Bleianbringens (Abb. 94, 8. 541) kommt unter der
dussersten Weite des Gefisses keine geschlossene
Glasurdecke vor (Abb. 103, S. 457). Dennoch
vorhandene Glasflecken sind durch ’verirrte’ Blei-
schnitzel entstanden, dann sind einzelne Griibchen
vorhanden, oder entstanden durch Ausfliessen des

Glases, das durch Verdickung der Glasur am Unter-
rand auftritt, und die Griibchen fehlen. Wenn die
Glasur eine griine Farbe aufweist, scheinen geringe
Mengen Kupfer vorhanden zu sein. Die Zufiigung
von Kupferspanen zum Blei liess bei unseren Ex-
perimenten griine Farbe entstehen, doch der Kup-
ferspan selbst ging nicht in Auflésung tiber, wenn
wir die Temperaturen hielten, die mit der urspriing-
lichen Brenntemperatur ibereinstimmte. Wir er-
wigen die Moglichkeit, dass minimale Spuren von
Kupfer im angewandten Blei vorhanden gewesen und
dort nicht bewusst zugefiigt worden sind. Es scheint
daher, dass allein schon das Vorhandensein eines
kleinen Stiickchens Kupfer im Ofen wihrend des
Brennens ausreichend sein kann, um der Bleiglasur
eine griine Farbe zu geben,

Wir hoffen in einer folgenden Publikation ausfiihr-
licher auf dieses Thema eingehen zu kénnen.
Inzwischen konnen wir feststellen, dass die Blei-
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Abb. 63. Topferware Periode mr, Schinveld ur, Nr. 5, 6 und 8, Schinveld 1v.
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Abb. 64. Topferware Periode 11, Schinveld 1.
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Abb. 65. Topferware Periode 1, Schinveld 1v.
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Abb. 66. Topferware Periode 1, Nr. 6, Periode 1v bis v, Schinveld 1v, Nr. 1 und 3 Schinveld 111
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Abb. 67. Topferware Periode 1v, Schinveld .

glasur des 14. Jahrhunderts in Limburg sich sowohl
im dusseren Ansehen, wie im Verfahren von fritheren
und spéteren Bleiglasuren deutlich unterscheidet. Der
elementare Unterschied ist in der Tatsache zu suchen,
dass den fritheren und spiteren Glasuren ein Silikat
zugefligt wird, wihrend bei dem Verfahren des 14.
Jahrhunderts der zu glasierenden Keramik selbst ein
Silikat entzogen wurde. Wir meinen daher, dass das
alte Rezept verloren gegangen ist, und jedenfalls in
Limburg fiir das 14. Jahrhundert an cine Wieder-
entdeckung gedacht werden muss. Zum Schluss
driangt sich die Frage auf, wie die Topfer auf die
Idee gekommen sind, Blei zu gebrauchen, um die
Verglasung auf ihrer Keramik zu erreichen. Die
griine Verglasung auf den Winden des Heizraumes
des Ofens und auf den Fischpfannen der Periode 11
kann wohl zum Gebrauch von Asche, doch schwer-
lich zur Anwendung von Blei gefiihrt haben. Fiir
unsere mittelalterlichen Topfer ist vielleicht eine
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Erklirung zu finden. Thre Verbindung mit Blei-, Zinn-
und Bronzegiessern steht wohl fest, angesichts der
Tatsache, dass in der Produktion regelmissig
Schmelztiegel vorkommen (Abb. 78, Nr. 6-9, S. 436).
Auf diesen Schmelztiegeln enstand beim Gebrauch
nicht selten ein schones, griines Glas, wenn iiber den
Rand etwas Blei verschiittet wurde. Es ist méglich,
dass die Topfer hierin eine Anleitung gefunden haben
ihre Keramik fortan mit Blei zu bestreuen. Die
Tatsache, dass Metallgiesser in Siidlimburg ansissig
waren braucht nicht zu verwundern, da im Gebiet
zwischen Epe und Vaals Bleierz gefunden wurde.

VERSUCH DAS GESCHEHEN IN DER MITTELALTERLICHEN
TOPFERINDUSTRIE ZU ERKLAREN

Fiir die Beurteilung einer Keramik im allgemeinen
stehen eine Anzahl Merkmale zur Verfiigung, die
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nicht an die Zeit gebunden sind. Es kommen Erschei-
nungen in Betracht, die Naturgesetzen unterworfen
sind und damit mit grossem Masse von Sicherheit
auch heute beurteilt werden konnen. Sie geben
Erkenntnisse, die gewohnlich engsten Zusammen-
hang mit den technischen Schwierigkeiten und
Maoglichkeiten im Topfereibetrieb halten. Wenn wir
diese Gegebenheiten im Licht der Untersuchungen in
Siidlimburg betrachten, dann ergibt sich die Mog-
lichkeit viele, schon bekannte archidologische Tat-
sachen zu einem logischen Ganzen zusammenzu-
fiigen. Die grosse Linie des Geschehens, das Wie und
Warum, haben wir im nebenstehenden Schema und
im folgenden Text wiederzugeben getrachtet.

In Siidlimburg werden tertidre Tonsorten ange-
troffen, die gelb brennen und hohe Temperaturen
vertragen konnen. Viele rdmische Toépferdfen in
diesem Gebiet weisen darauf hin, dass diese Tone
schon in den ersten Jahrhunderten unserer Zeit-
rechnung in Gebrauch genommen worden sind. Man
brannte ein poroses, gelbweisses Erzeugnis bei

Abb. 68. Topferware Periode 1v, Schinveld ri.

Temperaturen von 4 9o0° Celsius. Durch hoéhere
Temperaturen hitte man die Durchlissigkeit der
Keramik bedeutend mindern kdnnen. Die Tatsache,
dass die Romer nicht iitber 1000° Celsius brannten,
ist vielleicht dem in dieser Zeit gebrduchlichen
Ofentyp zuzuschreiben. Die zu brennende Gefisse
waren durch einen 0,20 bis 0,30 m dicken Rost
vom Feuer geschieden, welcher trotz der Durch-
I6cherung einen grossen Prozentsatz der aufge-
brachten Hitze festhielt.

Die Nutzung von geologisch altem Ton und der
Gebrauch eines rostlosen, sogenannten liegenden
Ofentyps machten es den mittelalterlichen Topfern
moglich, die Entwicklung der Keramik zu Steingut
zu verwirklichen. Die Entwicklung brachte jedoch
viele Schwierigkeiten oOkonomischer und tech-
nischer Art mit sich. Das bedeutende Hochtreiben
der Brenntemperaturen hatte zur direkten Folge,
dass beim Brennen grossere Spannungen auftraten,
die nur zu einem kleinen Teil, durch Zufigung von
Sand zum Ton, bis zum maximal zuldssigen Gehalt
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Bedingung: vorhanden sein tertidre (kalkarme)
Tonsorten (vertragen hohe Brenntemperaturen).

Streben in mittelalterficher
Grossindustrie:
auftreiben Brenntemperatur
zur Beseitigung der
Durchlassigkeit.

Resultat: Durchlissigkeit aufgehoben, Wasserauf-
nahmevermdgen der Ware (von 28) zu 1%/ gemindert.

T

Grdssere innere Spannung
in zu brennender Ware.

Grdasserer Prozentsatz
Fehlbrinde.

Brennprozess erfordert
mehr Zeit.

T~

Kugeltopf zu teuer
im Vergleich mit
blaugrauer Ware.

Schalen und Stielpfannen
aus der Produktion
genommen,

Verminderung der
Produktion (weniger
hiufig Brennen).

Kugeltopf aus der

Produktion genommen.

Volumenverkleinerung

von allen Massen-
produkten bis '/s der

Erreichen Sinterpunkt
des Tones (um 1200” C).

An einander festbrennen
der Gefisse,

Schmelzen der Bemalung
(Lehm 4+ Eisenoxyd).

Gezwungene Preisgabe
eines Teiles des
Keramilkmarktes.

Blaugrau - Topfer
versehen den Markt
mit handgeformten

Kochtopfen u.s.w.

urspriinglichen Grosse.

|

Wirtschaftiicheres
Fillen vom Ofen
mit grosserem
Stiickzahl.

Finanzieller Ausgleich
gegeniiber dem Markt-
verlust von Kochtopfen

und Schalen.

Formanpassung mittels
Schulterriffe! und
Fusslappen.

Entstehen Eisenengobe
bzw. Sinterengobe.

Effelctverlust Bemalung
durch dunkeleren
Farbenton des Produltes.

Ende Pingsdorfmode.

T T

Engobe +

Salzverdampfung.

Engobe 4
Bleibestreuung.

T

Salzglasur auf

eisenhaltigem Ton.

Lehmglasur

—~

Bleiglasur auf
eisenhaltigem Ton.

Weiterentwickiung Stein-
zeug beschrinkt auf
Tischgeschirr.

Rickkehr zu niederer
Brenntemperatur (900° C).
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Abb. 69. Topferware Periode 1v (frith), Schinveld 1.

aufgehoben werden konnten, Die Anzahl der Fehl-
briande wird dann auch zugenommen haben. Stiicke
wie Schalen und auch grosse Stielpfannen, die schon
wegen ihrer Form eine grosse innere Spannung be-
sitzen, konnten nicht mehr lohnend gebrannt werden
und scheinen seinerzeit aus der Produktion genom-
men zu sein. Die wenigen Stielpfannen, die wir noch
angetroffen haben, sind wahrscheinlich im Zusam-
menhang mit diesen Vorgingen bedeutend kleiner in
den Abmessungen als in der Zeit, in der man noch
unter 1000° Celsius brannte. Von der Periode 1 bis
zur Periode nr geht der Durchmesser von 0,22 m bis
0,14 m zuriick.

Das Hochtreiben der Brenntemperatur hatte weiter-
hin zur Folge, dass der ganze Brennprozess mehr
Zeit erforderte und man daher weniger haufig bren-
nen konnte, da der Ofen mehr litt und hédufiger
repariert oder ersetzt werden musste. Das Erzeugnis
wurde teurer. Fiir Kannen und Trinkgeschirr von

guter Qualitit ist das offenbar nicht von Bedeutung
gewesen. Die Kugeltopfe wurden jedoch zu teuer im
Vergleich mit der blaugraue Ware, die durch kleinere
Betriebe bei niederen Temperaturen reduzierend,
und dadurch wenig pords gebrannt wurden, und zu
niederen Preisen auf den Markt gebracht werden
konnten. Der Kugeltopf verschwand dann auch aus
der aufkommenden, Steingut erzeugenden Industrie.
Im Zusammenhang mit den schon aus technischen
Griinden aufgegebenen Schalen bedeutet dies die
Preisgabe eines grossen Teiles des Keramikmarktes.
Der durch das Aufgeben von Schalen und Kugel-
tépfen freigewordene Raum im Ofen wird durch
Ausweitung der Stiickzahl der Kannen und des
Trinkgeschirres, deren Form obendrein entsprechend
angepasst wird, eingenommen. Im Zusammenhang
mit der Erreichung des Sinterpunktes des Tones
neigten die Gefisse dazu an einander festzubrennen.
Durch das Anbringen von Riffeln auf den Schultern
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Abb. 70. Tépferware Pericde 1v (friih), Schinveld 1v.

der Kannen und stark vorstehenden Lappen an den
Fissen konnte diesem Ubel abgeholfen werden, und
der notwendige Mindestabstand zwischen den Ge-
fdssen wihrend des Brennens gewahrt bleiben (sieche
Periode m und ). Durch diese Formanpassung
wurde ein wirtschaftlicheres Fiillen des Ofens mog-
lich, und es wurde ein erster Schritt in der Richtung
einer besonderen Form des Steingutes getan im
Gegensatz der gleichzeitig, bei niedereren Temperatu-
ren gebrannten Keramik. Die kennzeichnende, schlan-
ke Form des entwickelten Steingutes und die
Verminderung des Inhaltes der Trinkbecher auf
ungefihr ein Drittel des urspriinglichen Volumens
waren vielleicht notwendig. Durch das Brennen
grosserer Stiickzahlen, bei der gleichen Ofenkapazi-
tat, konnte ein finanzicller Ausgleich gegeniiber dem
Verlust des verloren gegangenen Kochtopfmarktes
erreicht werden. Man bedenkte, dass eine drastische
Verkleinerung des Kugeltopfes nicht moglich war,
ohne dass seine Funktion als Kochtopf verloren
gegangen wire.
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Die schianken Kannenformen, bei denen Hals,
Schulter und Bauch schwer zu unterscheiden sind
oder fliessend ineinander iibergehen, besassen beim
Brennen so wenig innere Spannung, dass die Zufii-
gung von Sand zum Ton wieder vermindert oder
vollig ausser acht gelassen werden konnte. Beim
spiteren, richtigen Steinzeug wurde statt der Sand-
magerung ein Ton mit niederem Schmelzpunkt bei-
gemischt. Das Ziel der Topfer, die Aufhebung der
Durchlissigkeit, wurde erreicht, als es ihnen gelang
die Brenntemperatur auf 1200° Celsius zu bringen,
Bei dieser Temperatur sinterte der Ton derartig,
dass das Wasseraufnahmevermégen des Brenn-
gutes, ausgedriickt in Gewichtprozenten, von un-
gefdhr 25 auf ungefidhr 1 reduziert werden konnte.
Das Produkt wurde hellgrau bis braungrau in der
Farbe und klingend hart. Die Farbverinderung
hatte schnell zur Folge, dass die sogenannte Pings-
dorfmode, das Bemalen der Keramik mit rotbraunen
Motiven, keinen Effekt mehr hatte und nicht mehr
ausgefithrt wurde. Aus der beim Heizen des Ofens
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Abb. 71, Topferware Periode 1v, Schinveld 1v, rechtsunten Schinveld m.
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Abb. 72. Topferware Pericde 1v, Schinveld 1v.
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Abb. 73. Topferware Periode 1v, Schinveld 1v.
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Abb. 74. Topferware Periode 1v, Schinveld 1v.
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Abb. 75. Toépferware Periode 1v, Nr. 6, Periode v (frith) Schinveld 1v, Nr. 2 und 7 Schinveld 1.
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Abb. 76. Topferware Periode 11, Nr. 2, 6, 8 und 11; Periode 1v, Nr. 3 und 5; Periode v, Nr. 1, 4, 7. 9 und 10,
Schinveld 1v. Nr. 5, Schinveld 1.
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Abb. 77. Topferware Periode 1v; Periode 1v bis v Nr. 5, 6, 9, 10 und 12; Periode v, Nr. 7 und 8; Schinveld 1v.
Nr. 1 Schinveld 1.
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Abb. 78. Topferware Periode 1v, Nr. 1, 3, 4, 6, 7, 8 und 9; Periode v, Nr. 2 und 5; Schinveld 1v, Nr. 1, 3, 4, und 9.
Schinveld 1.
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Abb. 79. Topferware Periode v (frith), Schinveld 1v.

benétigten Holzkohle kam wahrscheinlich das be-
notigte Alkali frei, das zusammen mit dem Eisen-
oxyd (dem Farbstofl der "Farbe’) in der Lage war,
die Bemalung schon bei einer Erhitzung auf 1200°
Celsius schmelzen zu lassen, die Temperatur, bei der
das Brenngut sinterte. Die Bemalung bekam dann
eine violett-schwarze Farbe und wechselte in eine
harte, fast glasartige Substanz. Diese Erscheinung,
die schon in der Periode 1 aufirat, ist den Tépfern
gewiss nicht entgangen. Sie gingen dazu tiber ihre
Keramik ganz in die Farbe’ zu tauchen und fanden
so die Bearbeitung, die wir Eisenengobe und nach
Verbesserung Sinterengobe nennen.

Anfinglich war diese *Glasur’ matt, braun von Farbe
und auffallend rauh in der Oberfliche. Die Topfer
trachteten hier eine Verbesserung zu erreichen, sie
bestreuten ihre Gefiisse nach dem Fintauchen in das
Lehmbad (Lehm und FEisenoxyd) und vor dem

Brennen mit einem groben Bleipulver. Eine andere
Losung wurde durch das Bestreuen der Keramik
mit Salz wahrend des Brennens gefunden. So kamen
Salz- und Bleiglasur in Gebrauch. Die Bleiglasur,
die schon bei Brenntemperaturen zwischen 850° und
900° Celsius entsteht, wurde zum allgemein ange-
wandten Verfahren. Alle Schwierigkeiten, (siehe
Schema) die durch das Brennen bei hohen Tempera-
turen entstanden, wurden dadurch aufgehoben. Zu
dieser Zeit kehrte man zu mehr rundlichen Keramik-
formen zuriick, und man nahm die Produktion von
Schalen und grossen Stielpfannen wieder auf. Der
stehende Ofentyp wurde erneut in Gebrauch ge-
nommen. Der Kochtopfmarkt konnte auf den
grau-blauproduzierenden Topfern, wohl durch die
Massenproduktion von Grapen, wieder erobert
werden,

Die Grape war als Keramikform schon ungefihr
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Abb. So. Topferware Periode v oben, Periode v (friih) unten, Schinveld 1v.

zwei Jahrhunderte lang bekannt. Die ersten Exem-
plare stellten wir in der Periode 1 fest, dagegen
schien in den Perioden 11, mr und 1v stets nur eine
geringe Anzahl vorhanden zu sein. Jedoch in der
Periode v, als wieder billiger gebrannt werden
konnte, und man obendrein die Form der teuren,
importierten Bronzegrapen immitierte, wurde der
Dreifuss allgemein beliebtes Gebrauchsgut.

Das Aufkommen der Bleiglasur leitete den Unter-
gang der blangrauen Produktion ein. Die blaugraue

Bruijn: Keramische Industrie in Siidlimburg

Ware erzeugenden Topfer, die ihre iiber das ganze
Land verstreuten Betriebe unterhielten, konnten
ohne viel Miihe ebenfalls zur Anfertigung von Kera-
mik mit Bleiglasur iibergehen, da die Keramik eine
niedrige Brenntemperatur verlangte und dadurch
nicht vom Vorkommen von geologisch alten Tonen
abhingig war. Aus dem Vorgehenden kann die
grosse Variationsbreite von rotgebrannter Keramik
mit Bleiglasur erklirt werden.

Die einst blithende keramische Grossindustrie von
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Abb. 81. Topferware Periode v, Schinveld mi. Links um 1200°, rechts um 900° gebrannt.

Stidlimburg bekam soviel Konkurrenz durch die
kleinen Betriebe im Land zu verspiiren, dass sie
ihren Absatz schnell auf den lokalen Markt be-
schrinken musste. Soweit wir wissen, nahm nur ein
Betrieb in Schinveld (1v) an der Produktion von
Keramik mit Bleiglasur teil, wihrend in allen
ibrigen Betrieben in Brunssum und Schinveld die
Arbeit eingestellt wurde.

Der beschriebene Gang der Dinge soll als ein
Versuch aufgefasst werden, die wahrgenommenen

Erscheinungen in der mittelalterlichen Keramik zu
einem begriindeten Ganzen vor Ursachen und Folgen
zusammenzufiigen. Zahlreiche Faktoren, die eine
Rolle gespielt haben, kénnen wir dagegen nur er-
raten. Sollte die entworfene Studie ein Ausgangs-
punkt fiir eine fruchtbare Diskussion sein, dann hat
die Zusammenstellung nach unserer Ansicht ihren
Zweck erfiillt,
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Abb. 83. Topferware Periode v, Nr. 1, 2, 4 und 7 Schinveld 1v, Nr. 3, 5 und 6 Schinveld 1, (gestrichelt-Eisenengobe,
punktiert-Bleiglasur).
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Abb. 84. Topferware Periode v, Schinveld 1v, Nr. 1 Schinveld 11r (Nr. 1 und 5 mit Salzglasur).
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Abb. 86. Topferware Periode v (friih); Periode v, Nr. 6 und 13; Schinveld 1v. Nr. 6 Schinveld w1,
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Abb. 87. Topferware Periode v, Schinveld 1v, Nr. 3 und 7 Schinveld nr.
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Abb. 88. Topferware Periode v, Schinveld 1v, Nr. 8 importiert aus Andenne.
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Abb. 89. Topferware Periode v, Schinveld 1v, rechts Schinveld w1, Periode v (friih) links unten.

Abb, go. Topferware Periode v, Schinveld 1v.
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Abb. 92. Aquamanile, Schinveld
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Abb. 93. Topferware, Schinveld 1v.
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Abb. 94. Schematischer Darstellung vom Glasurver-
fahren; a und b: Eintauchen in Engobe, ¢: Innenseite
nach dem Tauchen, d: Bestreuung mit Bleischnitzel
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Abb. 95. Befestigung Wursthenkel in Periode 1 Abb. 96. Henkelbefestigung in der Periode 1
(wie ein Bandhenkel). (und ).

Abb. 97. Henkelbefestigung in der Periode 1v. Abb, 98. Henkelbefestigung in der Periode v,
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Abb. 99. Blaugraue Ware, Elmpter Keramik, gleichzeitig mit den Perioden 11, 1v und v, Schinveld 1v.
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Abb. roo. Elmpter Keramik, Periode 11, 1v und v, Schinveld 1v.

Bruijn: Keramische Industrie in Siidlimburg ' 454



—

V.

Abb. ror. Elmpter Keramik, Schinveld
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Abb. 1o2. Oben aus Andenne, in Periode 1, Schinveld m. Unten Elmpter Keramik, Schinveld 1.

Abb. 104. Das Bodenprofil, Schinveld 1v.
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10.
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12.
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Gestorter Boden.
Periode v.
Periode v (friih).
Ofenschutt.
Periode 1v.
Sandablagerung mit Periode A.
Periode 11.
Periode 1w und 1.
Kies.

Periode 11.
Periode 1a.
Periode 1 (spat).
Periode 1.
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Abb. 103. Innenseite eines Topfes mit *gestreuter’

Bleiglasur.
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Abb. ros. Spuren von herunter sinkenden Bleisplittern und die Stellen an denen sie
Glasur formten.
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Abb. 106, Beispiele von Aufschichtmdglichkeiten bei entwickeltem Steinzeug.
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